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BT30

Fig. 1

加工有効長

C1C2

D

C

3 °

M

L

L1

CVCV : カーブ 肉厚

Fig. 2

D

M
L

C1

C

加工有効長

２次曲線

モノカーブ

■オプション
●プルスタッド→P.190

■注意事項
●��プルスタッド・・・加熱時は取外すか、 
 穴アキタイプをご使用ください。

●��工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

H

h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

モノ３°

BT30ーSLRA10ー75ーM22

S
剛性値(μm / kgf)

P. 210 Nアンバランス量

P. 213

BT30ーSLSA4ー120 cv

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

Nアンバランス量

P. 213

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

BT30ーSLSA3ー 75ーM22 1 3 6 1.5 75 22 31 8.3 25 9 99 0.4 0.8 4.6

ー 95ーM42 95 42 10.4 119 9.2
ー120ーM67 120 67 13 144 0.5 1.6 14.9

ーSLRA3ー 75ーM22 1 3 7.5  2.25 75 22 31 9.8 25 9 99 0.5 1.6 2.8

BT30ーSLSA3.175ー75ーM22 1 3.175 6.175 1.5 75 22 31 8.5 25 9 99 0.4 0.8 4.4
ー95ーM42 95 42 10.6 119 8.8

BT30ーSLSA4ー 75ーM22 1 4 7 1.5 75 22 31 9.3 25 12 99 0.4 0.8 3.6
ー 95ーM42 95 42 11.4 119 7.3
ー120ーM67 120 67 14 144 0.5 1.6 11.9

ーSLRA4ー 75ーM22 1 4 10 3 75 22 31 12.3 25 12 99 0.5 1.6 1.8

ーSLSA4ー 75 CVCV 2 4 7 1.5 75 53 ― 34 ― 12 99 0.5 1 1.8
ー 90 CVCV 90 68 114 1.1 2.8
ー120 CVCV 120 98 144 1.2 6.6

ーSLRA4ー 90 CVCV 2 4 10 3 90 68 ― 34 ― 12 114 0.5 1 2
ー120 CVCV   120 98 144 1.1 2.9

BT30ーSLSA6ー 75ーM22 1 6 9 1.5 75 22 31 11.3 25 18 99 0.4 0.9 2.4
ー 95ーM42 95 42 13.4 119 4.9
ー120ーM67 120 67 16 144 0.5 1.7 8.3

ーSLRA6ー 75ーM22 1 6 12 3 75 22 31 14.3 25 18 99 0.4 0.9 1.4

ーSLSA6ー 75 CVCV 2 6 9 1.5 75 53 ― 34 ― 18 99 0.5 1.3 1.5
ー 90 CVCV   90 68 114 1 2.4
ー120 CVCV   120 98 144 1.2 5.6

ーSLRA6ー 90 CVCV 2 6 13 3.5 90 68 ― 34 ― 18 114 0.5 1.1 1.6
ー120 CVCV   120 98 144 1.2 2.5

BT30ーSLRA8ー 75ーM22 1 8 14 3 75 22 31 16.3 25 24 99 0.4 0.9 1.2

ーSLSA8ー 75 CVCV 2 8 11 1.5 75 53 ― 34 ― 24 99 0.5 1.1 1.3
ー 90 CVCV   90 68 114 0.6 1.6 2.2

ーSLRA8ー 90 CVCV 2 8 16 4 90 68 ― 34 ― 24 114 0.5 1.2 1.1
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コード
CLTーNT30ーG2
P. 197

BT30−SLSA3−75−M22 BT30−SLSA3−95−M42 BT30−SLSA3−120−M67 BT30−SLRA3−75−M22

BT30−SLSA3.175−75−M22 BT30−SLSA3.175−95−M42

BT30−SLSA4−75−M22 BT30−SLSA4−95−M42 BT30−SLSA4−120−M67

BT30−SLSA4−75 CVCV BT30−SLSA4−90 CVCV BT30−SLSA4−120 CVCV BT30−SLRA4−90 CVCV

BT30−SLRA4−120 CVCV

BT30−SLRA4−75−M22

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

BT30ーSLRA10ー 75ーM22 1 10 16 3 75 22 31 18.3 25 30 99 0.4 1 1.1
ーSLSA10ー 75 CVCV 2 10 13 1.5 75 53 ― 34 ― 30 99 0.5 1.6 1.2

ー 90 CVCV 90 68 114 1.4 2
ーSLRA10ー 90 CVCV 2 10 19 4.5 90 68 ― 34 ― 30 114 0.6 1.5 1.1

BT30ーSLRA12ー 75ーM22 1 12 20 4 75 22 31 22.3 25 30 99 0.5 1.2 1
BT30ーSLRA16ー 60ーM22 1 16 26 5 60 22 16 28.3 34 32 60 0.5 1.6 0.5
BT30ーSLRA20ー 65ーM22 1 20 32 6 65 22 21 34.3 40 38 60 0.6 2.1 0.4
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BT40

BT40ーSLSA10ー150ーM97

BT40ーSLFA12ー120cv

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

アンバランス量 N
P. 213

CVCV : カーブ 肉厚

モノ３°

モノカーブ

■オプション
●プルスタッド→P.190

■注意事項
●��プルスタッド・・・加熱時は取外すか、 
 穴アキタイプをご使用ください。
●��工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　 [×] 対応不可
[▲] �焼ばめ装置をかさ上げして使用可能 
→P.209

Fig. 3

Fig. 2Fig. 1

D

M
L

C1

C

加工有効長

2次曲線

加工有効長M
L

C1C3

L2 L1

C

D

10 °
3 °

C2

加工有効長

C1C2

D

C
3 °

M
L

L1

CVCV

コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT40ーSLSA3ー 95ーM 42 1 3 6 1.5 95 42 26 ― 10.4 25 ― 9 130 1 2.3 9.1 ○
ー120ーM 67 120 67 13 155 3.1 14.6
ー125ーM 42 125 42 56 10.4 160 1.1 2.5 9.7
ー150ーM 67 150 67 13 185 3.2 15.7

ーM 97 97 26 16.2 4  20.4
ー155ーM 42 2 155 42 33 53 10.4 26 40 190 1.4 2.7 9.9
ー180ーM 67 180 67 13 25 39 215 3.4 15.7

ーM 97 1 97 56 ― 16.2 ― 1.2 4.1 22.1
ー210ーM 97 2 210 33 53 39 245 1.4 4.3 22.1

ーSLRA3ー 75ーM 22 1 3 7.5 2.25 75 22 26 ― 9.8 25 ― 9 110 1 2.6 2.7 ○
ー 95ーM 42 95 42 11.9 130 2.9 5.3
ー105ーM 22 105 22 56 9.8 140 1.1 2.7 3.2
ー120ーM 67 120 67 26 14.5 155 3.4 8.8
ー125ーM 42 125 42 56 11.9 160 3 6
ー135ーM 22 2 135 22 33 53 9.8 39 170 1.4 2.9 3.2
ー150ーM 67 1 150 67 56 ― 14.5 ― 185 1.2 3.5 14.5

ーM 97 97 26 17.7 1.1 4.1 12.8
ー155ーM 42 2 155 42 33 53 11.9 39 190 1.4 3.2 6
ー180ーM 67 180 67 14.5 26 40 215 3.7 9.8

ーM 97 1 97 56 ― 17.7 25 ― 1.2 4.2 14.3
ーM127 127 26 20.8 36 1.1 5.4 15.7

ー210ーM 97 2 210 97 33 53 17.7 25 39 245 1.5 4.4 14.4
ーM127 1 127 56 ― 20.8 32 ― 1.4 5.5 16.5

ー240ーM127 2 240 28 58 36 50 275 1.8 5.8 16.3
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT40ーSLSA12ー 95ーM 42 1 12 15 1.5 95 42 26 ― 19.4 32 ― 30 130 1.1 7.1 1.8 ○
                                                 ー120ーM 67 120 67 22 155 10.7 3.3
                                                 ー125ーM 42 125 42 56 19.4 160 1.2 7.3 2.3
                                                 ー150ーM 67 150 67 22 36 185 1.4 10.9 3.6

ーM 97 97 26 25.2 32 1.2 15.3 4.9
                                                 ー155ーM 42 2 155 42 30 56 19.4 46 190 1.6 7.5 2.3
                                                 ー180ーM 67 180 67 22 215 1.7 11.2 3.9

ーM 97 1 97 56 ― 25.2 ― 1.4 15.5 5.8
                                                 ー210ーM 97 2 210 30 56 46 245 1.7 15.8 

ーSLSB12ー 95ーM 42 1 12 19 3.5 95 42 26 ― 23.4 32 ― 30 130 1.1 8  1.1 ○
                                                 ー120ーM 67 120 67 26 155 1.2 12.2 1.8
                                                 ー125ーM 42 125 42 56 23.4 160 1.3 8.2 1.5
                                                 ー150ーM 67 150 67 26 185 12.4 2.5

ーM 97 97 26 29.2 42 17.9 2.4
                                                 ー155ーM 42 2 155 42 30 56 23.4 32 46 190 1.7 8.4 1.6
                                                 ー180ーM 67 180 67 28 58 26 36 50 215 1.9 12.6 2.2

ーM 97 1 97 56 ― 29.2 50 ― 1.7 18.4 2.6
ーM127 127 26 32.3 42 1.5 22.9 3.3

                                                 ー210ーM 97 2 210 97 28 58 29.2 53 245 2.1 19  2.9
ーM127 1 127 56 ― 32.3 ― 1.7 23.5 3.7
ーM157 157 26 35.5 1.7 27.9 4.1

                                                 ー240ーM127 240 127 86 32.3 50 275 2.2 24 3.8 ▲
ーM157 157 56 35.5 42 1.9 28.5 4.7

                                                 ー270ーM157 2 270 28 58 53 305 2.4 29.1 4.8
ーSLRB12ー 75ーM 22 1 12 26 7 75 22 26 ― 28.3 42 ― 30 110 1.2 6.9 0.4 ×

                                                 ー 95ーM 42 95 42 30.4 130 8.7 0.6
                                                 ー105ーM 22 105 22 56 28.3 140 1.4 7.5 0.5
                                                 ー120ーM 67 120 67 26 33 155 12.9 0.8
                                                 ー125ーM 42 125 42 56 30.4 160 1.5 9.3 0.7
                                                 ー135ーM 22 135 22 86 28.3 50 170 1.8 8.1 0.6
                                                 ー150ーM 67 150 67 56 33 42 185 1.6 13.5 1.1
                                                 ー155ーM 42 2 155 42 28 58 30.4 53 190 2 9.9 0.8
                                                 ー180ーM 67 180 67 33 215 2.1 14.1 1.1

ーSLFB12ー 75ーM 22　 1 12 26 7 75 22 26 ― 28.3 42 ― 30 110 1.2 6.9 0.4 ×
                                                 ー 95ーM 42 95 42 30.4 130 8.7 0.6
                                                 ー105ーM 22 105 22 56 28.3 140 1.4 7.5 0.5
                                                 ー120ーM 67 120 67 26 33 155 12.9 0.8
                                                 ー125ーM 42 125 42 56 30.4 160 1.5 9.3 0.7
                                                 ー135ーM 22 2 135 22 28 58 28.3 53 170 1.9 8.1 0.6
                                                 ー150ーM 67 1 150 67 56 ― 33 ― 185 1.6 13.5 1.1
                                                 ー155ーM 42 155 42 86 30.4 50 190 2 9.9 0.8
                                                 ー180ーM 67 2 180 67 28 58 33 42 53 215 2.1 14.1 1.1

ーSLSA12ー 90 CVCV 3 12 15 1.5 90 63 ― ― 53 ― ― 30 125 1.3 3.7 0.9 ○
                                                 ー120 CVCV   120 93 155 1.5 4.6 1.2 
                                                 ー150 CVCV 150 123 185 4.9 2.4 
                                                 ー180 CVCV 180 153 215 1.7 5.7 3.3 
                                                 ー210 CVCV   210 183 245 1.9 6.6 4.6 
                                                 ー240 CVCV 240 213 275 2 8 5.5 ▲

ーSLRA12ー 90 CVCV   3 12 22 5 90 63 ― ― 53 ― ― 30 125 1.3 3.9 0.6 ×
                                                 ー120 CVCV      120 93 155 1.6 5.1 0.7 
                                                 ー150 CVCV      150 123 185 1.7 6 1.1 ○
                                                 ー180 CVCV   180 153 215 6.9 1.9 
                                                 ー210 CVCV   210 183 245 1.8 7.7 2.8

ーSLFA12ー 90 CVCV   3 12 22 5 90 63 ― ― 53 ― ― 30 125 1.3 3.9 0.6 ×
                                                 ー120 CVCV   120 93 155 1.6 5.1 0.7 
                                                 ー150 CVCV      150 123 185 1.7 6 1.1 ○
                                                 ー180 CVCV      180 153 215 6.9 1.9 
                                                 ー210 CVCV      210 183 245 1.8 7.7 2.8
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

BT40ーSLSB16ー 95ーM 42 1 16 24 4 95 42 26 ― 28.4 42 ― 32 105 1.2 12.4 0.7
ー120ーM 67 120 67 31 130 1.3 19.3 1.1
ー125ーM 42 125 42 56 28.4 135 1.4 13  0.9
ー150ーM 67 150 67 31 160 1.5 19.8 1.4

ーM 97 97 26 34.2 1.4 27.6 1.7
ー155ーM 42 2 155 42 28 58 28.4 53 165 1.9 13.5 1
ー180ーM 67 180 67 31 190 2 20.4 1.5

ーM 97 1 97 56 ― 34.2 ― 1.7 28.1 2.1
ーM127 127 26 37.3 53 35.8 2.1

ー210ーM 97 210 97 86 34.2 50 220 2.1 28.7 
ーM127 127 56 37.3 2 36.4 2.5
ーM157 157 26 40.5 53 1.9 44.1 2.7

ー240ーM127 240 127 86 37.3 250 2.5 37  2.6
ーM157 157 56 40.5 50 2.2 44.7 3.1

ー270ーM157 270 86 53 280 2.7 45.3 3.5
ーSLRB16ー 75ーM 22 1 16 32 8 75 22 26 ― 34.3 42 ― 32 85 1.2 6.9 0.3

ー 95ーM 42 95 42 36.4 105 1.3 12.5 0.5
ー105ーM 22 105 22 56 34.3 115 1.4 7.5 
ー120ーM 67 120 67 26 39 130 1.5 19.4 0.7
ー125ーM 42 125 42 56 36.4 135 1.6 13   
ー135ーM 22 2 135 22 28 58 34.3 53 145 2 8.1 0.5
ー150ーM 67 1 150 67 56 ― 39 ― 160 1.7 20    0.9
ー155ーM 42 2 155 42 28 58 36.4 53 165 2.1 13.6 0.7
ー180ーM 67 180 67 39 190 2.3 20.5 1

ーSLFB16ー 75ーM 22 1 16 32 8 75 22 26 ― 34.3 42 ― 32 85 1.2 6.9 0.3
ー 95ーM 42 95 42 36.4 105 1.3 12.5 0.5
ー105ーM 22 105 22 56 34.3 115 1.4 7.5 
ー120ーM 67 120 67 26 39 130 1.5 19.4 0.7
ー125ーM 42 125 42 56 36.4 135 1.6 13   
ー135ーM 22 135 22 86 34.3 50 145 1.9 8.1 0.5
ー150ーM 67 150 67 56 39 42 160 1.7 20    0.9
ー155ーM 42 155 42 86 36.4 50 165 2 13.6 0.7
ー180ーM 67 2 180 67 28 58 39 42 53 190 2.3 20.5 1

ーSLSB16ー 90 CVCV     3 16 21 2.5 90 63 ― ― 53 ― ― 32 100 1.3 4.2 0.6 
ー120 CVCV         120 93 130 1.5 5.5 0.8 
ー150 CVCV      150 123 160 1.6 6.2 1.5 
ー180 CVCV         180 153 190 1.9 7.5 1.9 
ー210 CVCV         210 183 220 2 8.2 3
ー240 CVCV         240 213 250 2.2 9.5 3.7

BT40ーSLSB20ー 95ーM 42 1 20 29 4.5 95 42 26 ― 33.4 42 ― 40 105 1.2 14.2 0.6
ー120ーM 67 120 67 36 130 1.3 24.5 0.9
ー125ーM 42 125 42 56 33.4 135 1.5 14.8 0.8
ー150ーM 67 150 67 36 160 1.6 25  1.2

ーM 97 97 26 39.2 53 36.8 
ー155ーM 42 2 155 42 28 58 33.4 42 53 165 2 15.3 0.9
ー180ーM 67 1 180 67 86 ― 36 50 ― 190 25.6 1.2

ーM 97 97 56 39.2 1.9 37.4 1.4
ーM127 127 26 42.3 53 1.8 50  1.6

ー210ーM 97 210 97 86 39.2 220 2.4 38    1.6
ーM127 127 56 42.3 50 2.1 50.5 1.9
ーM157 157 26 45.5 53 62.3 2.0

ー240ーM127 240 127 86 42.3 50 250 2.4 51.1 2.3
ーM157 157 56 45.5 62.9 2.4

ー270ーM157 270 86 53 280 2.9 63.5 2.7

縮図
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コード
HRB-NZL70

コード
CLTーNT40ーG3

φ70

■ φ70 ノズル (HRBー03S)
SLRB32を焼ばめする際に必要です。

ヒートロボBaby3000S

コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

BT40ーSLRB20ー 95ーM 42 1 20 38 9 95 42 26 ― 42.4 53 ― 40 105 1.5 14.3 0.4
ー120ーM 67 120 67 45 130 1.7 24.6 0.5
ー125ーM 42 125 42 56 42.4 135 1.9 14.9 
ー150ーM 67 150 67 45 160 2.1 25.2 0.6
ー155ーM 42 155 42 86 42.4 165 2.2 15.4 
ー180ーM 67 180 67 45 50 190 2.3 25.7 0.9

ーSLFB20ー 95ーM 42 1 20 38 9 95 42 26 ― 42.4 53 ― 40 105 1.5 14.3 0.4
ー120ーM 67 120 67 45 130 1.7 24.6 0.5
ー125ーM 42 125 42 56 42.4 135 1.9 14.9 
ー150ーM 67 150 67 45 50 160 2 25.2 0.7
ー155ーM 42 155 42 86 42.4 165 2.1 15.4 
ー180ーM 67 180 67 45 190 2.3 25.7 0.9

ーSLSB20ー 90 CVCV   3 20 26 3 90 63 ― ― 50.5 ― ― 40 100 1.3 4.4 0.5 
ー120 CVCV         120 93 53 130 1.5 5.8 0.8 
ー150 CVCV      150 123 160 1.6 6.7 1.3 
ー180 CVCV         180 153 190 1.9 8 1.8
ー210 CVCV         210 183 220 2.1 9.4 2.3
ー240 CVCV 240 213 250 2.4 10.7 3  

BT40ーSLRB25ー 95ーM 42 1 25 45 10 95 42 26 ― 49.4 53 ― 45 105 1.5 16.4 0.3
ー125ーM 42 125 56 135 1.9 17 0.4
ー155ーM 42 155 86 165 2.3 17.5 0.6

ーSLFB25ー 95ーM 42 1 25 45 10 95 42 26 ― 49.4 53 ― 45 105 1.5 16.4 0.3
ー125ーM 42 125 56 135 1.9 17 0.4
ー155ーM 42 155 86 165 2.3 17.5 0.6

BT40ーSLRB32ー 95ーM 42 1 32 54 11 95 42 26 ― 58.4 63 ― 50 87 1.8 4.7 0.3

BT40
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加工有効長

C4

L

L3 L2 L1 M

C3 C2 C1 C

D

3°
10° 

 

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　 [×] 対応不可
[▲] �焼ばめ装置をかさ上げして使用可能 
→P.209
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BT50ーSLSB16ー225ーM157

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

BT50ーSLSA6ー225 cv

アンバランス量 N
P. 213

モノ３°

モノカーブ

CVCV : カーブ 肉厚

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

C1C2

D

C

3 °

M
L

L1 加工有効長

Fig.1

Fig.3

D

3 °

２次曲線Fig. 4

D

M

L

C1

C

Fig. 2

M
L

C1C3

L2 L1

C
10 °

D

3 °

C2

加工有効長

コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

BT50－SLSA3－110－M 42 1 3 6  1.55 110 42 30 ― 10.4 25 ― 9 165 3.6 4.4 9.1 ○
－135－M 67 135 67 13 190 5.1 14.7
－140－M 42 140 42 60 10.4 195 3.7 4.4 9.8
－165－M 67 165 67 13 220 5.2 15.9

－M 97 97 30 16.2 26 6  20.8
－170－M 42 2 170 42 33 57 10.4 40 225 4.1 4.6 9.9
－195－M 67 195 67 13 25 39 250 4 5.4 15.7

－M 97 1 97 60 ― 16.2 26 ― 3.8 6.1 22.3
－225－M 97 2 225 33 57 40 280 4.1 6.2 22.1

－SLRA3－ 90－M 22 1 3 7.5 2.25 90 22 30 ― 9.8 25 ― 9 145 3.6 4.6 2.8 ○
－110－M 42 110 42 11.9 165 3.6 4.9 5.3
－120－M 22 120 22 60 9.8 175 3.7 4.7 3.2
－135－M 67 135 67 30 14.5 190 5.4 8.9
－140－M 42 140 42 60 11.9 26 195 3.8 5  6
－150－M 22 2 150 22 33 57 9.8 25 39 205 4 4.9 3.2
－165－M 67 1 165 67 60 ― 14.5 ― 220 3.8 5.5 10

－M 97 97 30 17.7 3.7 6.1 13
－170－M 42 2 170 42 33 57 11.9 39 225 4 5.1 6
－195－M 67 195 67 14.5 250 5.7 9.8

－M 97 1 97 60 ― 17.7 26 ― 3.8 6.2 14.5
－M127 127 30 20.8 32 7.7 15.7

－225－M 97 2 225 97 33 57 17.7 25 39 280 4.1 6.3 14.4
－M127 1 127 60 ― 20.8 36 ― 7.7 16.3

－255－M127 2 255 30 60 32 46 310 4.4 8  16.5
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■オプション
●プルスタッド→P.190

■注意事項
●��プルスタッド・・・加熱時は取外すか、 
 穴アキタイプをご使用ください。
●��工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

CVCV

加工有効長

BT50



コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50－SLFB3－ 90－M 22 1 3 9.5 3.25 90 22 30 ― 11.8 26 ― 9 145 3.6 4.4 1.9 ○
－110－M 42 110 42 13.9 165 3.7 4.7 3.3
－120－M 22 120 22 60 11.8 25 175 4.5 2.4
－135－M 67 135 67 30 16.5 26 190 5.4 5.4
－140－M 42 140 42 60 13.9 25 195 4.8 4
－150－M 22 2 150 22 33 57 11.8 39 205 4 4.6 2.3
－165－M 67 1 165 67 60 ― 16.5 26 ― 220 3.8 5.5 6.4
－170－M 42 2 170 42 33 57 13.9 25 39 225 4 4.9 3.9
－195－M 67 195 67 16.5 250 4.1 5.7 6.4

BT50－SLSA4－110－M 42 1 4 7 1.5 110 42 30 ― 11.4 25 ― 12 165 3.6 5.1 7.2 ○

－135－M 67 135 67 14 190 5.2 11.8
－140－M 42 140 42 60 11.4 195 3.7 8
－165－M 67 165 67 14 220 13

－M 97 97 30 17.2 6.1 16.7
－170－M 42 2 170 42 33 57 11.4 39 225 4 5.4 7.9
－195－M 67 195 67 14 250 12.8

－M 97 1 97 60 ― 17.2 26 ― 3.8 6.2 18.4
－225－M 97 2 225 33 57 25 39 280 4.1 6.3 18.2

－SLRA4－ 90－M 22 1 4 10 3 90 22 30 ― 12.3 25 ― 12 145 3.6 4.7 1.7 ○

－110－M 42 110 42 14.4 165 5.1 3.1
－120－M 22 120 22 60 12.3 175 3.7 4.8 2.2
－135－M 67 135 67 30 17 190 5.9 5.2
－140－M 42 140 42 60 14.4 195 5.2 3.9
－150－M 22 2 150 22 33 57 12.3 39 205 4 5     2.2
－165－M 67 1 165 67 60 ― 17 ― 220 3.8 5.9 6.4

－M 97 97 30 20.2 3.7 6.8 7.9
－170－M 42 2 170 42 33 57 14.4 39 225 4 5.4 3.8
－195－M 67 195 67 17 250 4.1 6.1 6.2

－M 97 1 97 60 ― 20.2 ― 3.8 6.9 9.7
－M127 127 30 23.3 32 9.2 9.4

－225－M 97 2 225 97 60 20.2 25 39 280 4.1 7.1 
－M127 1 127 60 ― 23.3 32 ― 4 9.2 10.4

－255－M127 2 255 30 60 46 310 4.4 9.5 10.3
－SLFB4－ 90－M 22 1 4 12 4 90 22 30 ― 14.3 25 ― 12 145 3.6 4.6 1.4 ○

－110－M 42 110 42 16.4 165 3.7 5  2.2
－120－M 22 120 22 60 14.3 175 4.6 1.9
－135－M 67 135 67 30 19 26 190 5.8 3.6
－140－M 42 140 42 60 16.4 195 3.8 5.1 2.9
－150－M 22 2 150 22 33 57 14.3 25 39 205 4 4.8 1.8
－165－M 67 1 165 67 60 ― 19 ― 220 3.8 5.9 4.8
－170－M 42 2 170 42 33 57 16.4 26 40 225 4.1 5.3 2.8
－195－M 67 195 67 19 250 4.2 6.1 4.5

ーSLSA4－165 CVCV 4 4 7 1.5 165 127 ― ― 85 ― ― 12 220 5.2 15.4 1.8 ○
－195 CVCV 195 157 250 5.3 15.9 2.6
－225 CVCV 225 187 280 5.5 16.4 3.8
－255 CVCV 255 217 310 5.6 16.9 5.7 ▲
－285 CVCV 285 247 340 6.4 19.5 5.9
－315 CVCV 315 277 370 8.3 26 7.7

BT50－SLSA6－110－M 42 1 6 9 1.5 110 42 30 ― 13.4 25 ― 18 165 3.6 5.4 4.8 ○

－135－M 67 135 67 16 190 3.7 6.4 8.1
－140－M 42 140 42 60 13.4 195 5.4 5.7
－165－M 67 165 67 16 220 3.8 6.5 9.4

－M 97 97 30 19.2 32 3.7 8.3 11
－170－M 42 2 170 42 33 57 13.4 25 39 225 4 5.6 5.6
－195－M 67 195 67 16 250 6.6 9.2

－M 97 1 97 60 ― 19.2 32 ― 3.9 8.2 11.7
－225－M 97 2 225 30 60 46 280 4.3 8.5 
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50－SLSB6－110－M 42 1 6 10 2 110 42 30 ― 14.4 25 ― 18 165 3.6 6 3.7 ○

－135－M 67 135 67 17 190 3.7 7.4 6.2
－140－M 42 140 42 60 14.4 195 6.1 4.6
－165－M 67 165 67 17 220 3.8 7.4 7.6

－M 97 97 30 20.2 32 9.6 8.5
－170－M 42 2 170 42 33 57 14.4 25 39 225 4 6.2 4.4
－195－M 67 195 67 17 250 4.1 7.6 7.3

－M 97 1 97 60 ― 20.2 32 ― 3.9 9.6 9.2
－M127 127 30 23.3 3.8 11.3 11.1

－225－M 97 2 225 97 60 20.2 46 280 4.3 9.9 9.2
－M127 1 127 60 ― 23.3 ― 4 11.2 12.1
－M157 157 30 26.5 3.9 13  13.3

－255－M127 2 255 127 60 23.3 32 46 310 4.4 11.5 12 ▲
－M157 1 157 60 ― 26.5 ― 4.1 12.9 14.7

－285－M157 2 285 30 60 46 340 4.5 13.2 14.5
－SLRB6－ 90－M 22 1 6 14 4 90 22 30 ― 16.3 32 ― 18 145 3.7 5.5 1 ○

－110－M 42 110 42 18.4 165 6.6 1.6
－120－M 22 120 22 60 16.3 175 3.8 5.5 1.2
－135－M 67 135 67 30 21 190 8  2.6
－140－M 42 140 42 60 18.4 195 3.9 6.6 1.9
－150－M 22 2 150 22 30 60 16.3 46 205 4.2 5.8 1.2
－165－M 67 1 165 67 60 ― 21 ― 220 3.9 8  3.1
－170－M 42 2 170 42 30 60 18.4 46 225 4.3 6.9 1.9
－195－M 67 195 67 21 250 8.3 3

－SLFB6－ 90－M 22 1 6 14 4 90 22 30 ― 16.3 32 ― 18 145 3.7 5.5 1 ○
－110－M 42 110 42 18.4 165 6.6 1.6
－120－M 22 120 22 60 16.3 175 3.8 5.5 1.2
－135－M 67 135 67 30 21 190 8 2.6
－140－M 42 140 42 60 18.4 195 3.9 6.6 1.9
－150－M 22 2 150 22 30 60 16.3 46 205 4.2 5.8 1.2
－165－M 67 1 165 67 60 ― 21 ― 220 3.9 8  3.1
－170－M 42 2 170 42 30 60 18.4 46 225 4.3 6.9 1.9
－195－M 67 195 67 21 250 8.3 3

ーSLSA6－165 CVCV 4 6 9 1.5 165 127 ― ― 85 ― ― 18 220 5.1 15.1 1.5 ○
－195 CVCV 195 157 250 5.2 15.5 2.4
－225 CVCV 225 187 280 5.7 16.8 2.9
－255 CVCV 255 217 310 5.9 18.4 4 ▲

－285 CVCV  285 247 340 6.2 19.5 5.2
－315 CVCV 315 277 370 8.4 26.8 6.9

BT50－SLSA8－110－M 42 1 8 11 1.5 110 42 30 ― 15.4 25 ― 24 165 3.6 6.9 3.5 ○
－135－M 67 135 67 18 32 190 3.7 8.7 5.4
－140－M 42 140 42 60 15.4 25 195 6.9 4.4
－165－M 67 165 67 18 32 220 3.9 8.6 5.9

－M 97 97 30 21.2 3.8 10.8 7.9
－170－M 42 2 170 42 33 57 15.4 25 39 225 4 7.2 4.3
－195－M 67 195 67 30 60 18 32 46 250 4.3 8.9 5.9

－M 97 1 97 60 ― 21.2 ― 3.9 10.7 8.7
－225－M 97 2 225 30 60 32 46 280 4.3 11  8.6

縮図

82

85

83

86

88

84

87

89

91

90

92

94

93

95

96

97

100

98

103

101

99

104

102

105

106

109

107

112

110

108

113

111

114

115

116

117

118

119

120

121

124

122

125

127

123

126

128

129

BT50

HRD-01S

49

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長



コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50－SLSB8－110－M 42 1 8 13 2.5 110 42 30 ― 17.4 32 ― 24 165 3.7 7.7 2.1 ○
－135－M 67 135 67 20 190 9.8 3.5
－140－M 42 140 42 60 17.4 195 3.8 7.6 2.4
－165－M 67 165 67 20 220 3.9 9.8 4

－M 97 97 30 23.2 3.8 12.4 5.3
－170－M 42 2 170 42 60 17.4 46 225 4.3 7.9 2.4
－195－M 67 195 67 20 250 10.1 4

－M 97 1 97 60 ― 23.2 ― 4 12.3 6.1
－M127 127 30 26.3 3.9 14.9 7.1

－225－M 97 2 225 97 60 23.2 46 280 4.4 12.6 6
－M127 1 127 60 ― 26.3 ― 4 14.9 8.2
－M157 157 30 29.5 42 17.5 8

－255－M127 2 255 127 60 26.3 32 46 310 4.5 15.2 8.1 ▲
－M157 1 157 60 ― 29.5 42 ― 4.3 17.5 8.5

－285－M157 2 285 28 62 56 340 4.9 17.8 
－SLRB8－ 90－M 22 1 8 18 5 90 22 30 ― 20.3 32 ― 24 145 3.7 6  0.7 ×

－110－M 42 110 42 22.4 165 7.7 1.1 ○
－120－M 22 120 22 60 20.3 175 3.8 5.9 0.9 ×
－135－M 67 135 67 30 25 190 9.8 1.7 ○
－140－M 42 140 42 60 22.4 195 3.9 7.7 1.4
－150－M 22 2 150 22 30 60 20.3 46 205 4.3 6.2 0.9 ×
－165－M 67 1 165 67 60 ― 25 ― 220 4 9.8 2.2 ○
－170－M 42 2 170 42 30 60 22.4 46 225 4.3 8  1.4
－195－M 67 195 67 25 250 4.4 10.1 2.2

－SLFB8－ 90－M 22 1 8 18 5 90 22 30 ― 20.3 32 ― 24 145 3.7 6  0.7 ×
－110－M 42 110 42 22.4 165 7.7 1.1 ○
－120－M 22 120 22 60 20.3 175 3.8 5.9 0.9 ×
－135－M 67 135 67 30 25 190 9.8 1.7 ○
－140－M 42 140 42 60 22.4 195 3.9 7.7 1.4
－150－M 22 2 150 22 30 60 20.3 46 205 4.3 6.2 0.9 ×
－165－M 67 1 165 67 60 ― 25 ― 220 4 9.8 2.2 ○
－170－M 42 2 170 42 30 60 22.4 46 225 4.3 8  1.4
－195－M 67 195 67 25 250 4.4 10.1 2.2

ーSLSA8－165 CVCV 4 8 11 1.5 165 127 ― ― 85 ― ― 24 220 4.9 14.7 1.4 ○
－195 CVCV 195 157 250 5.3 16.1 1.9
－225 CVCV 225 187 280 5.8 17.7 2.3
－255 CVCV 255 217 310 17.9 3.7 ▲

－285 CVCV 285 247 340 6 19.1 4.9
－315 CVCV 315 277 370 8.4 28 5

ーSLRA8－195 CVCV 4 8 16 4 195 157 ― ― 85 ― ― 24 250 5.4 17.3 1.1 ○
－225 CVCV 225 187 280 5.6 18.3 1.5
－255 CVCV 255 217 310 5.8 19.1 2.2 ▲

－285 CVCV 285 247 340 5.9 19.9 3
ーSLFA8－195 CVCV 4 8 16 4 195 157 ― ― 85 ― ― 24 250 5.4 17.3 1.1 ○

－225 CVCV 225 187 280 5.6 18.3 1.5
－255 CVCV 255 217 310 5.8 19.1 2.2 ▲

－285 CVCV 285 247 340 5.9 19.9 3
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50－SLSA10－110－M 42 1 10 13 1.5 110 42 30 ― 17.4 25 ― 30 165 3.6 7.9 2.6 ○
－135－M 67 135 67 20 32 190 3.7 10.4 4
－140－M 42 140 42 60 17.4 25 195 7.8 3.7
－165－M 67 165 67 20 32 220 3.9 10.4 4.6

－M 97 97 30 23.2 3.8 13.6 6
－170－M 42 2 170 42 33 57 17.4 25 39 225 4 8.1 3.5
－195－M 67 195 67 30 60 20 32 46 250 4.3 10.7 4.6

－M 97 1 97 60 ― 23.2 ― 3.9 13.5 6.9
－225－M 97 2 225 30 60 46 280 4.4 13.8 6.8 ▲

－SLSB10－110－M 42 1 10 16 3 110 42 30 ― 20.4 32 ― 30 165 3.7 8.6 1.4 ○
－135－M 67 135 67 23 190 3.8 11.7 2.4
－140－M 42 140 42 60 20.4 195 3.9 8.6 1.8
－165－M 67 165 67 23 220 11.7 3

－M 97 97 30 26.2 15.4 3.7
－170－M 42 2 170 42 60 20.4 46 225 4.3 8.9 1.8
－195－M 67 195 67 23 250 12  3

－M 97 1 97 60 ― 26.2 ― 4 15.3 4.5
－M127 127 30 29.3 42 20  

－225－M 97 2 225 97 60 26.2 32 46 280 4.4 15.6 4.4 ▲
－M127 1 127 60 ― 29.3 42 ― 4.2 20.6 4.9
－M157 157 30 32.5 4.1 23.7 5.6

－255－M127 2 255 127 28 62 29.3 56 310 4.8 21.1 4.9
－M157 1 157 60 ― 32.5 ― 4.4 24.3 6.1

－285－M157 2 285 28 62 56 340 5 24.8 
－SLRB10－ 90－M 22 1 10 22 6 90 22 30 ― 24.3 32 ― 30 145 3.7 6.2 0.6 ×

－110－M 42 110 42 26.4 165 3.8 8.7 0.8 ○
－120－M 22 120 22 60 24.3 175 3.9 6.2 ×
－135－M 67 135 67 30 29 42 190 11.8 1.1 ○
－140－M 42 140 42 60 26.4 32 195 8.6 1.2
－150－M 22 2 150 22 30 60 24.3 46 205 4.3 6.5 0.8 ×
－165－M 67 1 165 67 60 ― 29 42 ― 220 4.1 11.7 1.3 ○
－170－M 42 2 170 42 30 60 26.4 32 46 225 4.3 8.9 1.2
－195－M 67 195 67 28 62 29 42 56 250 4.7 12  1.3

－SLFB10－ 90－M 22 1 10 22 6 90 22 30 ― 24.3 32 ― 30 145 3.7 6.2 0.6 ×
－110－M 42 110 42 26.4 165 3.8 8.7 0.8 ○
－120－M 22 120 22 60 24.3 175 3.9 6.2 ×
－135－M 67 135 67 30 29 42 190 11.8 1.1 ○
－140－M 42 140 42 60 26.4 32 195 8.6 1.2
－150－M 22 2 150 22 30 60 24.3 46 205 4.3 6.5 0.8 ×
－165－M 67 1 165 67 60 ― 29 42 ― 220 4.1 11.7 1.3 ○
－170－M 42 2 170 42 30 60 26.4 32 46 225 4.3 8.9 1.2
－195－M 67 195 67 28 62 29 42 56 250 4.7 12  1.3

ーSLSA10－165 CVCV 4 10 13 1.5 165 127 ― ― 85 ― ― 30 220 4.9 14.9 1.2 ○
－195 CVCV 195 157 250 5.5 16.9 1.5
－225 CVCV 225 187 280 5.4 16.8 2.4 ▲

－255 CVCV 255 217 310 6.1 19.8 2.6
－285 CVCV 285 247 340 6.3 21.2 3.7
－315 CVCV 315 277 370 8.4 28.6 4.6
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50ーSLRA10ー165 CVCV 4 10 19 4.5 165 127 ― ― 85 ― ― 30 220 5.1 15.9 0.7 ×
ー195 CVCV 195 157 250 5.2 16.6 1.1 ○
ー225 CVCV 225 187 280 5.9 19.7 1.2 ▲
ー255 CVCV 255 217 310 6.1 20.3 1.7
ー285 CVCV 285 247 340 6.2 21.1 2.4

ーSLFA10ー165 CVCV 4 10 19 4.5 165 127 ― ― 85 ― ― 30 220 5.1 15.9 0.7 ×
ー195 CVCV 195 157 250 5.2 16.6 1.1 ○
ー225 CVCV 225 187 280 5.9 19.7 1.2 ▲
ー255 CVCV 255 217 310 6.1 20.3 1.7
ー285 CVCV 285 247 340 6.2 21.1 2.4

BT50－SLSA12－110－M 42 1 12 15 1.5 110 42 30 ― 19.4 32 ― 30 165 3.7 9.5 1.9 ○
－135－M 67 135 67 22 190 13.1 3.3
－140－M 42 140 42 60 19.4 195 3.8 9.4 2.3
－165－M 67 165 67 22 220 3.9 13  3.9

－M 97 97 30 25.2 3.8 17.7 4.9
－170－M 42 2 170 42 60 19.4 46 225 4.3 9.7 2.3
－195－M 67 195 67 22 250 13.3 3.9

－M 97 1 97 60 ― 25.2 ― 4 17.7 5.9
－225－M 97 2 225 30 60 46 280 4.4 18  5.8 ▲

－SLSB12－110－M 42 1 12 19 3.5 110 42 30 ― 23.4 32 ― 30 165 3.7 10.4 1.1 ○
－135－M 67 135 67 26 190 3.8 14.6 1.9
－140－M 42 140 42 60 23.4 195 3.9 10.3 1.6
－165－M 67 165 67 26 220 14.5 2.5

－M 97 97 30 29.2 42 20.5 2.4
－170－M 42 2 170 42 28 62 23.4 36 50 225 4.5 10.6 1.3
－195－M 67 195 67 30 60 26 32 46 250 4.4 14.8 2.4

－M 97 1 97 60 ― 29.2 42 ― 4.2 21.1 2.7
－M127 127 30 32.3 4.1 25.5 3.3

－225－M 97 2 225 97 28 62 29.2 56 280 4.8 21.6 2.8 ▲
－M127 1 127 60 ― 32.3 ― 4.3 26.1 3.7
－M157 157 30 35.5 30.6 4.1

－255－M127 2 255 127 28 62 32.3 56 310 4.9 26.7 3.7
－M157 1 157 60 ― 35.5 ― 4.5 31.1 4.7

－285－M157 2 285 28 62 56 340 5.1 31.7 
－SLRB12－ 90－M 22 1 12 26 7 90 22 30 ― 28.3 42 ― 30 145 3.7 9.5 0.4 ×

－110－M 42 110 42 30.4 165 3.8 11.4 0.6
－120－M 22 120 22 60 28.3 175 4 10.1 0.5
－135－M 67 135 67 30 33 190 15.5 0.8
－140－M 42 140 42 60 30.4 195 4.1 11.9 0.7
－150－M 22 2 150 22 28 62 28.3 56 205 4.6 10.7 0.5
－165－M 67 1 165 67 60 ― 33 ― 220 4.2 16.1 1
－170－M 42 2 170 42 28 62 30.4 56 225 4.7 12.5 0.7
－195－M 67 195 67 33 250 4.8 16.7 1.1

－SLFB12－ 90－M 22 1 12 26 7 90 22 30 ― 28.3 42 ― 30 145 3.7 9.5 0.4 ×
－110－M 42 110 42 30.4 165 3.8 11.4 0.6
－120－M 22 120 22 60 28.3 175 4 10.1 0.5
－135－M 67 135 67 30 33 190 15.5 0.8  
－140－M 42 140 42 60 30.4 195 4.1 11.9 0.7
－150－M 22 2 150 22 28 62 28.3 56 205 4.6 10.7 0.5
－165－M 67 1 165 67 60 ― 33 ― 220 4.2 16.1 1
－170－M 42 2 170 42 28 62 30.4 56 225 4.7 12.5 0.7
－195－M 67 195 67 33 250 4.8 16.7 1.1
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コード　 Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

BT50ーSLSA12ー165 CVCV 4 12 15 1.5 165 127 ― ― 84 ― ― 30 220 4.8 14.6 1.2 ○
ー195 CVCV 195 157 85 250 5.6 17.6
ー225 CVCV 225 187 280 5.8 18.5 1.8 ▲
ー255 CVCV 255 217 310 6 19.3 2.6
ー285 CVCV 285 247 340 6.2 21.2 3.5
ー315 CVCV 315 277 370 8.5 29.2 3.6 ○

ーSLRA12ー165 CVCV 4 12 22 5 165 127 ― ― 85 ― ― 30 220 5.1 16.1 0.7 ×
ー195 CVCV 195 157 250 5.6 18 0.8
ー225 CVCV 225 187 280 18.6 1.3 ▲
ー255 CVCV 255 217 310 5.8 20.7 1.6
ー285 CVCV 285 247 340 6.1 22.4 2.1

ーSLFA12ー165 CVCV 4 12 22 5 165 127 ― ― 85 ― ― 30 220 5.1 16.1 0.7 ×
ー195 CVCV 195 157 250 5.6 18 0.8
ー225 CVCV 225 187 280 18.6 1.3 ▲
ー255 CVCV 255 217 310 5.8 20.7 1.6
ー285 CVCV 285 247 340 6.1 22.4 2.1

BT50－SLSB16－110－M 42 1 16 24 4 110 42 30 ― 28.4 42 ― 32 165 3.8 15  0.7
－135－M 67 135 67 31 190 3.9 21.9 1.1
－140－M 42 140 42 60 28.4 195 4 15.6 0.9
－165－M 67 165 67 31 220 4.1 22.5 1.4

－M 97 97 30 34.2 4 30.2 1.7
－170－M 42 2 170 42 28 62 28.4 56 225 4.6 16.2 0.9
－195－M 67 195 67 31 250 4.7 23  1.4

－M 97 1 97 60 ― 34.2 ― 4.3 30.7 2
－M127 127 30 37.3 53 4.2 38.5 2.1

－225－M 97 2 225 97 28 62 34.2 42 56 280 4.9 31.3 
－M127 1 127 60 ― 37.3 53 ― 4.6 39  2.3
－M157 157 30 40.5 4.4 46.8 2.6

－255－M127 2 255 127 28 62 37.3 67 310 5.5 39.6 2.3
－M157 1 157 60 ― 40.5 ― 4.8 47.3 2.8

－285－M157 2 285 28 62 67 340 5.7 47.9 2.9
－SLRB16－ 90－M 22 1 16 32 8 90 22 30 ― 34.3 42 ― 32 145 3.8 9.6 0.3

－110－M 42 110 42 36.4 165 3.9 15.1 0.5
－120－M 22 120 22 60 34.3 175 4 10.1 
－135－M 67 135 67 30 39 190 4.1 22  0.6
－140－M 42 140 42 60 36.4 195 4.2 15.7 
－150－M 22 2 150 22 28 62 34.3 56 205 4.6 10.7 0.5
－165－M 67 1 165 67 60 ― 39 ― 220 4.3 22.6 0.9
－170－M 42 2 170 42 28 62 36.4 56 225 4.8 16.2 0.7
－195－M 67 195 67 39 250 4.9 23.2 0.9
－200－M 22 200 22 112 34.3 63 255 5.7 ― 0.6
－220－M 42 220 42 36.4 275 5.8 0.8
－245－M 67 245 67 39 300 6.0 1.1
－250－M 22 250 22 162 34.3 305 6.7 0.8
－270－M 42 270 42 36.4 325 6.8 1.0
－295－M 67 295 67 39 350 7 1.4

－SLFB16－ 90－M 22 1 16 32 8 90 22 30 ― 34.3 42 ― 32 145 3.8 9.6 0.3
－110－M 42 110 42 36.4 165 3.9 15.1 0.5
－120－M 22 120 22 60 34.3 175 4 10.1 
－135－M 67 135 67 30 39 190 4.1 22  0.6
－140－M 42 140 42 60 36.4 195 4.2 15.7 
－150－M 22 2 150 22 28 62 34.3 56 205 4.6 10.7 0.5
－165－M 67 1 165 67 60 ― 39 ― 220 4.3 22.6 0.9
－170－M 42 2 170 42 28 62 36.4 56 225 4.8 16.2 0.7
－195－M 67 195 67 39 250 4.9 23.2 0.9

ーSLSB16ー165 CVCV 4 16 21 2.5 165 127 ― ― 85 ― ― 32 220 5.4 17.8 0.6
ー195 CVCV 195 157 250 17.7 1.1
ー225 CVCV 225 187 280 6.3 21.1 1.2
ー255 CVCV 255 217 310 6.1 20.9 2
ー285 CVCV  285 247 340 7 24.3
ー315 CVCV 315 277 370 8.6 30.9 2.6

縮図

277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
296
294
297
299
295
298
300
302
301
303
305
304
306
307
308
313
309
318
314
310
319
315
320
311
316
321
312
317
322
323
326
324
329
327
325
330
328
331
332
333
334
335
336
337

BT50

HRD-01S

53

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長



コード Fig. φD φC L M L1 L2 L3 φC1 φC2 φC3 φC4 H h S

BT50－SLSB20－110－M 42 1 20 29 4.5 110 42 30 ― ― 33.4 42 ― ― 40 165 3.8 16.8 0.5
－135－M 67 135 67 36 190 3.9 27.1 0.9
－140－M 42 140 42 60 33.4 195 4.1 17.4 0.8
－165－M 67 165 67 36 220 4.2 27.7 1.2

－M 97 97 30 39.2 53 4.1 39.4 1.1
－170－M 42 2 170 42 28 62 33.4 42 56 225 4.7 18  0.8
－195－M 67 195 67 36 250 4.8 28.2 1.2

－M 97 1 97 60 ― 39.2 53 ― 4.5 40  1.3
－M127 127 30 42.3 4.3 52.6 1.5

－225－M 97 2 225 97 28 62 39.2 67 280 5.4 40.6 1.3
－M127 1 127 60 ― 42.3 ― 4.7 53.2 1.8
－M157 157 30 45.5 4.6 65 1.7

－255－M127 2 255 127 28 62 42.3 67 310 5.6 53.7 
－M157 1 157 60 ― 45.5 ― 5 65.5 2.2

－285－M157 2 285 28 62 67 340 5.9 66.1 
－SLRB20－110－M 42 1 20 38 9 110 42 30 ― ― 42.4 53 ― ― 40 165 4 16.9 0.3

－135－M 67 135 67 45 190 4.2 27.2 0.4
－140－M 42 140 42 60 42.4 195 4.4 17.5 
－165－M 67 165 67 45 220 4.6 27.8 0.6
－170－M 42 2 170 42 28 62 42.4 67 225 5.3 18.1 0.4
－195－M 67 195 67 45 250 5.5 28.4 0.6
－200－M 42 200 42 92 42.4 80 255 6.2 ― 0.5
－225－M 67 225 67 45 280 6.4 0.6
－250－M 42 3 250 42 90 52 42.4 69 80 305 7.4
－275－M 67 275 67 45 330 7.6 0.8
－300－M 42 300 42 130 62 42.4 355 8.6
－325－M 67 325 67 45 380 8.8 1

－SLFB20－110－M 42 1 20 38 9 110 42 30 ― ― 42.4 53 ― ― 40 165 4 16.9 0.3
－135－M 67 135 67 45 190 4.2 27.2 0.4
－140－M 42 140 42 60 42.4 195 4.4 17.5 
－165－M 67 165 67 45 220 4.6 27.8 0.6
－170－M 42 2 170 42 28 62 42.4 67 225 5.3 18.1 0.4
－195－M 67 195 67 45 250 5.5 28.4 0.6

ーSLSB20ー165 CVCV 4 20 26 3 165 127 ― ― ― 85 ― ― ― 40 220 5.4 17.4 0.6
ー195 CVCV 195 157 250 6.1 20.8 0.7
ー225 CVCV 225 187 280 5.8 20.5 1.2
ー255 CVCV 255 217 310 6.7 23.9 1.3
ー285 CVCV 285 247 340 7 25.4 1.7
ー315 CVCV 315 277 370 8.9 32.4 2.3

BT50－SLRB25－110－M 42 1 25 45 10 110 42 30 ― ― 49.4 53 ― ― 45 165 4.1 19  0.3
－140－M 42 140 60 195 4.5 19.6 0.4
－170－M 42 2 170 28 62 67 5.3 20.2 
－200－M 42 200 92 80 255 6.3 ― 0.5
－250－M 42 3 250 90 52 69 80 305 7.5 0.6
－300－M 42 300 130 62 355 8.7 0.8

－SLFB25－110－M 42 1 25 45 10 110 42 30 ― ― 49.4 53 ― ― 45 165 4.1 19  0.3
－140－M 42 140 60 195 4.5 19.6 0.4
－170－M 42 2 170 28 62 67 5.4 20.2 
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■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

ヒートロボBaby3000S

コード
HRB-NZL70

φ70

■ �φ70 ノズル (HRBー03S)
SLRB32を焼ばめする際に必要です。

コード Fig. φD φC L M L1 L2 L3 φC1 φC2 φC3 φC4 H h S

BT50－SLRB32－110－M 42 1 32 54 11 110 42 30 ― ― 58.4 63 ― ― 50 160 4.0 11.2 0.2
－140－M 42 140 60 171 4.6 13.4 0.3
－170－M 42 2 170 28 62 77 5.8 19.6
－200－M 42 3 200 50 42 69 100 255 7 ― 0.4
－250－M 42 250 90 52 305 8.3 0.5
－300－M 42 300 130 62 355 9.6 0.7
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A40ーSLSA6ー85-M42

A40

加工有効長M
L

L1

C1C2

D

C
3 °

■標準付属品
● クーラントダクト(固定式)→P.192

■備考
● クーラントダクトは可動式にも 
 対応いたします。 →P.192

■注意事項

  ��●�工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

S
剛性値(μm / kgf)

P.210 アンバランス量 N
P. 213

モノ 3°

コード φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

A40ーSLSA3ー 65ーM22 3 6 1.5 65 22 23 8.3 25 9 44 0.3 3 4.5 ○
ー 85ーM42 85 42 10.4 64 3.2 9.1
ー100ーM42 100 38 78 3.3 9.3

ーSLRA3ー 65ーM22 3 7.5 2.25 65 22 23 9.8 25 9 44 0.3 3 2.7 ○
ー 85ーM42 85 42 11.9 64 3.2 5.3

ーSLFB3ー 65ーM22 3 9.5 3.25 65 22 23 11.8 25 9 44 0.3 3 1.2 ○
ー 85ーM42 85 42 13.9 64 3.3 3.2

A40ーSLSA4ー 60  4 7 1.5 60 22 18 9.3 20 12 44 0.2 1.4 3.8 ○
ー 65ーM22 65 23 25 0.3 3.1 3.5
ー 80 80 42 18 11.4 20 64 0.2 1.4 7.5
ー 85ーM42 85 23 25 0.3 3.4 7.1
ー100ーM42 100 38 78 3.5 7.4

ーSLRA4ー 65ーM22 4 10 3 65 22 23 12.3 25 12 44 0.3 3.1 1.7 ○
ー 85ーM42 85 42 14.4 64 3.5 3.1

ーSLFB4ー 65ーM22 4 12 4 65 22 23 14.3 25 12 44 0.3 3.2 1.3 ○
ー 85ーM42 85 42 16.4 64 3.5 2.2

A40ーSLSA6ー 65ーM22 6 9 1.5 65 22 23 11.3 25 18 44 0.3 3.2 2.3 ○
ー 80 80 42 18 13.4 20 54 0.2 1.5 5.1
ー 85ーM42 85 23 25 64 0.3 3.9 4.8
ー100ーM42 100 38 78 4 5.1

ーSLRA6ー 65ーM22 6 12 3 65 22 23 14.3 25 18 44 0.3 3.2 1.3 ○
ー 85ーM42 85 42 16.4 64 3.9 2.4

ーSLFB6ー 70ーM22 6 14 4 70 22 28 16.3 32 18 48 0.4 4.1 1 ○
ー 90ーM42 90 42 18.4 68 4.7 1.6

A40ーSLSA8ー 65ーM22 8 11 1.5 65 22 23 13.3 25 24 44 0.3 3.2 1.6 ○
ー 85ーM42 85 42 23 15.4 64 4.3 3.4
ー100ーM42 100 38 78 4.4 3.8

ーSLRA8ー 65ーM22 8 14 3 65 22 23 16.3 25 24 44 0.3 3.2 1.1 ○
ー 85ーM42 85 42 18.4 64 4.3 2

ーSLFB8ー 70ーM22 8 18 5 70 22 28 20.3 32 24 48 0.4 4.1 0.7 ×
ー 90ーM42 90 42 22.4 68 5.2 1.1 ○

A40ーSLSA10ー 65ーM22 10 13 1.5 65 22 23 15.3 25 30 44 0.3 3 1.2 ○
ー 85ーM42 85 42 17.4 64 4.6 2.6
ー 90  90 28 26 1.9
ー100ーM42 100 38 25 78 4.7 3
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SLFB

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可肉厚



A40−SLSA3−65−M22 A40−SLSA3−85−M42 A40−SLSA3−100−M42 A40−SLRA3−65−M22 

A40−SLRA3−85−M42 A40−SLFB3−65−M22 A40−SLFB3−85−M42 
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牧野フライス製作所
マキノジェイ 

N2-5AX

L2

コード φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S  

A40ーSLRA10ー 65 10 16 3 65 22 23 18.3 26 25 44 0.3 1.6 0.9 ○
ー 65ーM22 25 30 3 1
ー 90ーM42 90 42 28 20.4 32 69 0.4 5.4 1.5

ーSLFB10ー 70ーM22 10 22 6 70 22 28 24.3 32 30 48 0.4 3.9 0.6 ×
ー 90ーM42 90 42 26.4 68 0.5 5.6 0.9 ○

A40ーSLSA12ー 65ーM22 12 15 1.5 65 22 23 17.3 25 30 44 0.3 3.3 1.1 ○
ー 90ーM42 90 42 28 19.4 32 68 0.4 6.1 1.9

ーSLRA12ー 65ーM22 12 20 4 65 22 23 22.3 25 30 44 0.3 3.3 0.8 ○
ーSLFB12ー 70ーM22 12 26 7 70 22 28 28.3 32 30 48 0.4 4.2 0.6 ×

A40ーSLRA16ー 65ーM22 16 26 5 65 22 23 28.3 33.5 32 43 0.4 2 0.5
A40ーSLRA20ー 70ーM50 20 32 6 70 50 ー 33.5   ー 38 48 0.4 2.4 0.6

SLFB

縮図
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HRD-01S

コード
CLTーA40ーG2

■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

P. 197
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5.3 1.2 3.2
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A50

A50ーSLSA4ー95ーM42

M
L

L1

C1C2

D

C
3 °

肉厚

モノ３°
加工有効長

コード Fig φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

A50ーSLSA 3ー 95ーM42 1 3 6 1.5 95   42 27 10.4 25 9 71 0.5 5.8 9.1 ○
ー125ーM42 125 57 101 0.6 6.5 9.8

ーSLRA 3ー 75ーM22 1 3 7.5 2.25 75   22 27 9.8 25 9 51 0.5 6.2 2.8 ○
ー 95ーM42 95   42 11.9 71 6.6 5.3
ー125ーM42 125 57 101 0.6 7.3 6

A50ーSLSA 4ー 95ーM42 1 4 7 1.5 95   42 27 11.4 25 12 71 0.5 7 7.2 ○
ー125ーM42 125 57 101 0.6 7.7 7.9

ーSLRA 4ー 75ーM22 1 4 10 3 75   22 27 12.3 25 12 51 0.5 6.3 1.7 ○
ー 95ーM42 95   42 14.4 71 7 3.1
ー125ーM42 125 57 101 0.6 7.7 3.8

ーSLSA 4ー 90 CVCV 2 4 7 1.5 90   64 － 42 － 12 66 0.6 4.8 1.8 ○
ー120 CVCV 120   94 96 5 4.2
ー150 CVCV 150 124 126 0.7 5.8 6
ー180 CVCV 180 154 156 5.9 12

ーSLRA 4ー120 CVCV 2 4 10 3 120   94 － 42 － 12 95 0.6 5.1 2.7 ○
ー150 CVCV 150 124 126 0.7 5.8 4.1

A50ーSLSA 6ー 95ーM42 1 6 9 1.5 95   42 27 13.4 25 18 71 0.5 7.3 4.8 ○
ー125ーM42 125 57 101 0.6 8 5.6

ーSLRB 6ー 75ーM22 1 6 14 4 75   22 27 16.3 32 18 50 0.5 7.2 1 ○
ー 95ーM42 95   42 18.4 70 0.6 8.9 1.6
ー125ーM42 125 57 100 0.7 10.2 1.9

ーSLSA 6ー 90 CVCV 2 6 9 1.5 90   64 － 42 － 18 65 0.5 4.7 1.6 ○
ー120 CVCV 120   94 95 0.6 5.1 3.5
ー150 CVCV 150 124 126 0.7 5.8 5.4
ー180 CVCV 180 154 156 0.8 6.6 7.6

ーSLRA 6ー120 CVCV 2 6 13 3.5 120   94 － 42 － 18 96 0.8 5.7 1.8 ○
ー150 CVCV 150 124 126 0.8 6.4 2.7

A50ーSLSA 8ー 95ーM42 1 8 11 1.5 95   42 27 15.4 25 24 71 0.5 9.3 3.4 ○
ー125ーM42 125 57 101 0.6 11.8 4.4

ーSLRB 8ー 75ーM22 1 8 18 5 75   22 27 20.3 32 24 50 0.6 7.9 0.7 ×
ー 95ーM42 95   42 22.4 70 10.5 1.1 ○
ー125ーM42 125 57 100 0.8 11.8 1.5

A50ーSLSA6ー120 cv

モノカーブ CVCV
M

L

C1

D

C

加工有効長

２次曲線
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Fig. 2

77

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長■標準付属品
● クーラントダクト(固定式)→P.192

■備考
●�クーラントダクトは可動式にも対応 
いたします。 →P.192

■注意事項
　　 ●�工具のセッティング・・・工具はセーフティ

マークの奥まで挿入しセットしてください。
 　　●�A50Mはアンダーカット部の寸法が規格と

異なります。 
ATCアームとの干渉にご注意ください。

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

S
剛性値(μm / kgf)

P. 210
S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

アンバランス量 N
P. 213

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可



※　�ヒートロボ電磁5000Sを使用し、SLRB20をご使用の際は、 
使用する加熱コイルNo.が標準と異なります。   
加熱コイルNo.4をご使用ください。

北京精雕
ホーコス

マキノジェイ

JDHGT シリーズ
NJシリーズ / NSシリーズ / 
NM100 / TS60H
L2 / J3 / J6

コード
CLTーA50ーG2
P. 197

■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

コード Fig φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

A50ーSLSA 8ー 90 CVCV 2 8 11 1.5 90   64 － 42 － 24 66 0.6 4.9 1.4 ○
ー120 CVCV 120   94 96 0.7 5.7 2.2
ー150 CVCV 150 124 126 5.9 4.9
ー180 CVCV 180 154 156 0.8 6.7 7.1

ーSLRA 8ー120 CVCV 2 8 16 4 120   94 － 42 － 24 96 0.8 6.2 1.3 ○
ー150 CVCV 150 124 126 6.5 2.7

A50ーSLSA10ー 95ーM42 1 10 13 1.5 95   42 27 17.4 25 30 71 0.5 10.7 2.6 ○
ー125ーM42 125 57 101 0.6 12.1 3.7

ーSLRB10ー 75ーM22 1 10 22 6 75   22 27 24.3 32 30 50 0.6 8.3 0.6 ×
ー 95ーM42 95   42 26.4 70 11.9 0.9 ○
ー125ーM42 125 57 100 0.8 13.3 1.3

A50ーSLSA10ー 90 CVCV 2 10 13 1.5 90   64 － 42 － 30 66 0.6 4.9 1.3 ○
ー120 CVCV 120   94 96 0.7 5.7 2.1
ー150 CVCV 150 124 126 0.8 6.5 3.4
ー180 CVCV 180 154 156 6.8 6.9

A50ーSLRA10ー150 CVCV 2 10 19 4.5 150 124 － 42 － 30 126 0.9 6.9 2.2 ○
A50ーSLRB12ー 75ーM22 1 12 26 7 75   22 27 28.3 42 30 52 0.7 6.2 0.4 ×

ー 95ーM42 95   42 30.4 72 0.8 6.3 0.6
ー125ーM42 125 57 98 1 22.9 0.8

A50ーSLRB16ー 75ーM22 1 16 32 8 75   22 27 34.3 42 32 52 0.7 6.3 0.4
ー105ーM22 105 57 78 1 19 0.5

A50MーSLRB20ー 75ーM22※ 1 20 38 9 75   22 27 40.3 49 40 51 0.8 6.4 0.3
ー105ーM22※ 105 57 76 1.2 15.1 0.4

縮図
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HRD-01S

A50−SLSA3−95−M42 A50−SLSA3−125−M42 A50−SLRA3−75−M22 A50−SLRA3−95−M42

A50−SLRA3−125−M42

95 75 95

125

27 27 27

57

42 22 42

42

φ25 φ25 φ25

φ25

φ10.4 φ9.8 φ11.9

φ11.9

φ6 φ7.5 φ7.5

φ7.5

20° 20° 20°

20°

3° 3° 3°

3°

125
57 42

φ25

φ10.4

φ620°
3°

t =1.5 t =2.25

φ 3

9.1

6.0

9.8 2.8 5.3

No.
1

No.
5

No.
2

No.
3

No.
4

S=1:5

A50−SLSA4−95−M42 A50−SLSA4−125−M42 A50−SLRA4−75−M22 A50−SLRA4−95−M42
95 75125 95

27 2757 2742 2242 42

φ25 φ25φ25 φ25
φ11.4 φ12.3φ11.4 φ14.4

φ7 φ10φ7 φ1020° 20°20° 20°
3° 3°3° 3°

t =1.5 t =3

φ 4

7.2 7.9 1.7 3.1
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A63

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

モノ３°

モノカーブ

コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSA3－ 95－M 42 1 3 6 1.5 95 42 27 ― 10.4 25 ― 9 70 0.7 8.1 9.1 ○
－120－M 67 120 67 13 95 0.8 9.2 14.7
－125－M 42 125 42 57 10.4 100 8.2 9.8
－150－M 67 150 67 13 125 9.3 15.8

－M 97 97 27 16.2 10.5 20.5
－155－M 42 2 155 42 33 54 10.4 26 40 130 1.2 8.4 9.9
－180－M 67 180 67 13 25 39 155 1.1 9.6 15.7

－M 97 1 97 57 ― 16.2 ― 0.9 10.6 22.2
－210－M 97 2 210 33 54 39 185 1.2 10.8 22.1

－SLRA3－ 75－M 22 1 3 7.5 2.25 75 22 27 ― 9.8 25 ― 9 50 0.7 8.4 2.8 ○
－ 95－M 42 95 42 11.9 70 8.9 5.3
－105－M 22 105 22 57 9.8 80 0.8 8.6 3.2
－120－M 67 120 67 27 14.5 95 9.6 8.8
－125－M 42 125 42 57 11.9 100 9  6
－135－M 22 2 135 22 33 54 9.8 39 110 1.1 8.8 3.2
－150－M 67 1 150 67 57 ― 14.5 ― 125 0.9 9.8 9.9

－M 97 97 27 17.7 0.8 10.6 12.9
－155－M 42 2 155 42 33 54 11.9 25 39 130 1.1 9.2 6
－180－M 67 180 67 14.5 155 10 9.8

－M 97 1 97 57 ― 17.7 25 ― 0.9 10.8 14.6
－M127 127 27 20.8 36 12.6 15.7

－210－M 97 2 210 97 33 54 17.7 25 39 185 1.2 11  14.4
－M127 1 127 57 ― 20.8 32 ― 184 1.1 12.8 16.6

－240－M127 2 240 30 57 46 214 1.5 13.2 16.5

加工有効長加工有効長
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CVCV

A63ーSLSA8ー150 cv

■標準付属品
● クーラントダクト(固定式)→P.192

■備考
●クーラントダクトは可動式にも対応
  いたします。 →P.192

■注意事項
● 工具のセッティング…工具はセーフティ 
マークの奥まで挿入しセットしてください。

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　 [×] 対応不可
[▲] �焼ばめ装置をかさ上げして使用可能 →P.209
[★] �使用するコイルが標準と異なります。 

加熱コイル2をご準備ください。

アンバランス量 N
P. 213

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

CVCV : カーブ 肉厚

加工有効長

２次曲線

D

M
L

C1

C

S
剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

A63ーSLSA10ー150ーM97
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLFB3－ 75－M 22 1 3 9.5 3.25 75 22 27 ― 11.8 25 ― 9 50 0.7 8.1 1.9 ○
－ 95－M 42 95 42 13.9 70 0.8 8.5 3.2
－105－M 22 105 22 57 11.8 26 80 0.9 8.2 2.3
－120－M 67 120 67 27 16.5 25 95 0.8 9.7 5.3
－125－M 42 125 42 57 13.9 100 8.7 3.9
－135－M 22 2 135 22 33 54 11.8 39 110 1.1 8.5 2.3
－150－M 67 1 150 67 57 ― 16.5 ― 125 0.9 9.8 6.4
－155－M 42 2 155 42 33 54 13.9 39 130 1.1 8.9 3.9
－180－M 67 180 67 16.5 155 1.2 10  6.4

ーSLSA3－330 CVCV 3 3 6 1.5 330 304 ― ― 53 ― ― 9 ― 2.2 ― 17.6 ▲
－360 CVCV    360 334 2.3 23.1
－390 CVCV 390 364 2.5 29.7

A63－SLSA4－ 95－M 42 1 4 7 1.5 95 42 27 ― 11.4 25 ― 12 70 0.7 9.2 7.2 ○
－120－M 67 120 67 14 95 0.8 11.7
－125－M 42 125 42 57 11.4 100 9.4 7.9
－150－M 67 150 67 14 125 0.9 12.8

－M 97 97 27 17.2 0.8 10.6 16.6
－155－M 42 2 155 42 33 54 11.4 39 130 1.1 9.6 7.9
－180－M 67 180 67 14 155 12.8

－M 97 1 97 57 ― 17.2 ― 0.9 10.8 18.4
－210－M 97 2 210 33 54 39 185 1.2 11  18.2

－SLRA4－ 75－M 22 1 4 10 3 75 22 27 ― 12.3 25 ― 12 50 0.7 8.6 1.7 ○
－ 95－M 42 95 42 14.4 70 0.8 9.2 3.1
－105－M 22 105 22 57 12.3 80 8.7 2.2
－120－M 67 120 67 27 17 95 10.3 5.1
－125－M 42 125 42 57 14.4 100 9.3 3.8
－135－M 22 2 135 22 33 54 12.3 39 110 1.1 8.9 2.2
－150－M 67 1 150 67 57 ― 17 ― 125 0.9 10.4 6.3

－M 97 97 27 20.2 124 0.8 11.7 7.7
－155－M 42 2 155 42 33 54 14.4 39 130 1.1 9.6 3.8
－180－M 67 180 67 17 155 1.2 10.7 6.2

－M 97 1 97 57 ― 20.2 ― 154 0.9 11.8 9.5
－M127 127 27 23.3 32 1 14.8 9.4

－210－M 97 2 210 97 33 54 20.2 25 39 184 1.2 12.1 
－M127 1 127 57 ― 23.3 32 ― 1.1 15.1 10.4

－240－M127 2 240 30 57 46 214 1.5 15.4 10.3
－SLFB4－ 75－M 22 1 4 12 4 75 22 27 ― 14.3 25 ― 12 50 0.7 8.4 1.3 ○

－ 95－M 42 95 42 16.4 70 0.8 9  2.2
－105－M 22 105 22 57 14.3 80 8.5 1.8
－120－M 67 120 67 27 19 95 10.3 3.6
－125－M 42 125 42 57 16.4 100 0.9 9.1 2.9
－135－M 22 2 135 22 33 54 14.3 39 110 1.1 8.7 1.8
－150－M 67 1 150 67 57 ― 19 ― 125 0.9 10.4 4.7
－155－M 42 2 155 42 33 54 16.4 39 130 1.1 9.4 2.9
－180－M 67 180 67 19 155 1.2 10.6 4.6

ーSLSA4ー 90 CVCV 3   4 7 1.5 90 64 ― ― 53 ― ― 12 65 1 9.3 1.8 ○
ー120 CVCV 120 94 95 1.1 10.1 2.7 
ー150 CVCV    150 124 125 1.3 11  4  
ー180 CVCV    180 154 154 1.4 11.6 6.6 
ー210 CVCV    210 184 185 11.8 11.6 
ー240 CVCV    240 214 214 1.6 13.1 14  
ー270 CVCV    270 244 245 2 15.4 11.9
ー300 CVCV    300 274 275 2.1 16.3 15.9
ー330 CVCV    330 304 ― 2.2 ― 16.8 ▲
ー360 CVCV    360 334 2.3 22
ー390 CVCV    390 364 2.6 23.2

ーSLRA4ー120 CVCV    3 4 10 3 120 94 ― ― 53 ― ― 12 95 1 8.6 1.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.1 9.3 2.9
ー180 CVCV    180 154 155 1.4 10.9 3.3
ー210 CVCV    210 184 185 11.3 5.6

A63

縮図

25
28
26
31
29
27
32
30
33
34
35
36
37
40
38
41
43
39
42
44
45
46
49
47
52
50
48
53
55
51
54
56
58
57
59
60
61
64
62
67
65
63
68
66
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84

82

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

82

HRD-01S



コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSA6－ 95－M 42 1 6 9 1.5 95 42 27 ― 13.4 25 ― 18 70 0.7 9.5 4.8 ○
－120－M 67 120 67 16 95 0.8 11.1 8
－125－M 42 125 42 57 13.4 100 9.7 5.6
－150－M 67 150 67 16 125 0.9 11.2 9.3

－M 97 97 27 19.2 32 124 13.4 11
－155－M 42 2 155 42 33 54 13.4 25 39 130 1.1 9.9 5.6
－180－M 67 180 67 16 155 11.5 9.2

－M 97 1 97 57 ― 19.2 32 ― 154 1 13.6 11.7
－210－M 97 2 210 30 57 46 184 1.4 14  

－SLSB6－ 95－M 42 1 6 10 2 95 42 27 ― 14.4 25 ― 18 70 0.7 10.5 3.7 ○
－120－M 67 120 67 17 95 0.8 12.6 6.2
－125－M 42 125 42 57 14.4 100 10.6 4.5
－150－M 67  150 67 17 125 0.9 12.7 7.4

－M 97 97 27 20.2 32 124 15.4 8.5
－155－M 42 2 155 42 33 54 14.4 25 39 130 1.1 10.9 4.4
－180－M 67 180 67 17 155 12.9 7.3

－M 97 1 97 57 ― 20.2 32 ― 154 1 15.7 9.2
－M127 127 27 23.3 0.9 17.9 11

－210－M 97 2 210 97 30 57 20.2 46 184 1.4 16  9.2
－M127 1 127 57 ― 23.3 ― 1.1 18.2 12
－M157 157 27 26.5 20.4 13.2

－240－M127 2 240 127 30 57 23.3 46 214 1.5 18.5 12
－M157 1 157 57 ― 26.5 ― 1.2 20.7 14.6

－270－M157 2 270 30 57 46 244 1.6 21  ▲
－SLRB6－ 75－M 22 1 6 14 4 75 22 27 ― 16.3 32 ― 18 49 0.8 9.3 1 ○

－ 95－M 42 95 42 18.4 69 10.9 1.6
－105－M 22 105 22 57 16.3 79 0.9 9.5 1.2
－120－M 67 120 67 27 21 94 13  2.6
－125－M 42 125 42 57 18.4 99 1 11.2 1.9
－135－M 22 2 135 22 30 57 16.3 46 109 1.3 9.9 1.2
－150－M 67 1 150 67 57 ― 21 ― 124 1 13.2 3
－155－M 42 2 155 42 30 57 18.4 46 129 1.4 11.5 1.9
－180－M 67 180 67 21 154 13.6 3.1

－SLFB6－ 75－M 22 1 6 14 4 75 22 27 ― 16.3 32 ― 18 49 0.8 9.3 1 ○
－ 95－M 42 95 42 18.4 69 10.9 1.6
－105－M 22 105 22 57 16.3 79 0.9 9.5 1.2
－120－M 67 120 67 27 21 94 13  2.6
－125－M 42 125 42 57 18.4 99 1 11.2 1.9
－135－M 22 2 135 22 30 57 16.3 46 109 1.3 9.9 1.2
－150－M 67 1 150 67 57 ― 21 ― 124 1 13.2 3
－155－M 42 2 155 42 30 57 18.4 46 129 1.4 11.5 1.9
－180－M 67 180 67 21 154 13.6 3.1

ーSLSA6ー 90 CVCV 3 6 9 1.5 90 64 ― ― 53 ― ― 18 65 1 9.4 1.6 ○
ー120 CVCV    120 94 95 1.1 10.1 2.3 
ー150 CVCV    150 124 125 1.3 11  3.6 
ー180 CVCV    180 154 154 1.4 11.7 5.7 
ー210 CVCV    210 184 184 1.6 13  7.3 
ー240 CVCV    240 214 214 13.3 12  
ー270 CVCV    270 244 245 2.1 16.3 8.5 ▲
ー300 CVCV    300 274 275 2.3 17.2 11.7
ー330 CVCV    330 304 ― 2.3 ― 12.8
ー360 CVCV    360 334 2.4 16.9
ー390 CVCV    390 364 2.6 22

ーSLRA6ー 90 CVCV 3 6 13 3.5 90 64 ― ― 53 ― ― 18 65 1 8.3 0.8 ★
ー120 CVCV   120 94 95 1.1 9.3 1.2
ー150 CVCV 150 124 125 1.3 10.1 1.9 ○
ー180 CVCV 180 154 155 1.4 11.1 2.8
ー210 CVCV 210 184 185 11.5 4.8

ーSLFA6ー 90 CVCV 3 6 13 3.5 90 64 ― ― 53 ― ― 18 65 1 8.3 0.8 ★
ー120 CVCV 120 94 95 1.1 9.3 1.2
ー150 CVCV 150 124 125 1.3 10.1 1.9 ○
ー180 CVCV 180 154 155 1.4 11.1 2.8
ー210 CVCV 210 184 185 11.5 4.8
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSA8－ 95－M 42 1 8 11 1.5 95 42 27 ― 15.4 25 ― 24 70 0.7 11.4 3.4 ○
－120－M 67 120 67 18 32 94 0.8 14  5.4
－125－M 42 125 42 57 15.4 25 100 11.6 4.3
－150－M 67 150 67 18 32 124 1 14.2 5.9

－M 97 97 27 21.2 0.9 17.1 7.9
－155－M 42 2 155 42 33 54 15.4 25 39 130 1.1 12  4.3
－180－M 67 180 67 30 57 18 32 46 154 1.4 14.6 5.9

－M 97 1 97 57 ― 21.2 ― 1 17.4 8.7
－210－M 97 2 210 30 57 46 184 1.4 17.7 

－SLSB8－ 95－M 42 1 8 13 2.5 95 42 27 ― 17.4 32 ― 24 69 0.8 12.5 2.1 ○
－120－M 67 120 67 20 94 0.9 15.7 3.5
－125－M 42 125 42 57 17.4 99 1 12.7 2.4
－150－M 67 150 67 20 124 15.9 4

－M 97 97 27 23.2 0.9 19.5 5.2
－155－M 42 2 155 42 30 57 17.4 46 129 1.4 13.1 2.4
－180－M 67 180 67 20 154 16.3 4

－M 97 1 97 57 ― 23.2 ― 1.1 19.8 6
－M127 127 27 26.3 1 23.4 7

－210－M 97 2 210 97 30 57 23.2 46 184 1.5 20.2 6
－M127 1 127 57 ― 26.3 ― 1.2 23.7 8.1
－M157 157 27 29.5 42 185 27.3 8

－240－M127 2 240 127 30 57 26.3 32 46 214 1.6 24          8.1 ▲
－M157 1 157 57 ― 29.5 42 ― 1.5 27.5 8.6

－270－M157 2 270  28 59 53 242 2 27.9 8.7
－SLRB8－ 75－M 22 1 8 18 5 75 22 27 ― 20.3 32 ― 24 49 0.8 10  0.7 ×

－ 95－M 42 95 42 22.4 69 0.9 12.5 1.1 ○
－105－M 22 105 22 57 20.3 79 1 10.2 0.9 ×
－120－M 67 120 67 27 25 94 0.9 15.7 1.7 ○
－125－M 42 125 42 57 22.4 99 1 12.8 1.4
－135－M 22 2 135 22 30 57 20.3 46 109 1.4 10.6 1 ×　　　　　　　　　
－150－M 67 1 150 67 57 ― 25 ― 124 1.1 16  2.2 ○
－155－M 42 2 155 42 30 57 22.4 46 129 1.4 13.2 1.4
－180－M 67 180 67 25 155 1.5 16.4 2.2

－SLFB8－ 75－M 22 1 8 18 5 75 22 27 ― 20.3 32 ― 24 49 0.8 10  0.7 ×
－ 95－M 42 95 42 22.4 69 0.9 12.5 1.1 ○
－105－M 22 105 22 57 20.3 79 1 10.2 0.9 ×
－120－M 67 120 67 27 25 94 0.9 15.7 1.7 ○
－125－M 42 125 42 57 22.4 99 1 12.8 1.4
－135－M 22 2 135 22 30 57 20.3 46 109 1.4 10.6 1 ×
－150－M 67 1 150 67 57 ― 25 ― 124 1.1 16  2.2 ○
－155－M 42 2 155 42 30 57 22.4 46 129 1.4 13.2 1.4
－180－M 67 180 67 25 154 1.5 16.4 2.2

－SLSA8－ 90 CVCV 3 8 11 1.5 90 64 ― ― 53 ― ― 24 65 1 9.4 1.4 ○
－120 CVCV 120 94 94 1.1 10.3 2  
－150 CVCV 150 124 124 1.3 11.5 2.7 
－180 CVCV 180 154 155 1.4 11.8 5  
－210 CVCV 210 184 184 1.6 13.2 6.6 ▲
－240 CVCV 240 214 214 1.8 14.4 8.3 
－270 CVCV 270 244 244 2.2 17.2 6.9
－300 CVCV 300 274 274 2.4 18.5 8.9

－SLRA8－ 90 CVCV 3 8 16 4 90 64 ― ― 53 ― ― 24 65 1 8.4 0.7 ○
－120 CVCV 120 94 95 1.2 9.6 1
－150 CVCV 150 124 125 1.4 10.8 1.4
－180 CVCV 180 154 155 1.5 12  2
－210 CVCV 210 184 185 1.6 12.5 3.5

－SLFA8－ 90 CVCV 3 8 16 4 90 64 ― ― 53 ― ― 24 65 1 8.4 0.7 ○
－120 CVCV 120 94 95 1.2 9.6 1
－150 CVCV 150 124 125 1.4 10.8 1.4
－180 CVCV 180 154 155 1.5 12  2
－210 CVCV 210 184 185 1.6 12.5 3.5
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSA10－ 95－M 42 1 10 13 1.5 95 42 27 ― 17.4 25 ― 30 70 0.8 12.8 2.6 ○
－120－M 67 120 67 20 32 94 16.6 4
－125－M 42 125 42 57 17.4 25 100 13  3.6
－150－M 67 150 67 20 32 124 1 16.9 4.6

－M 97 97 27 23.2 0.9 21.3 6
－155－M 42 2 155 42 33 54 17.4 25 39 130 1.1 13.4 3.5
－180－M 67 180 67 30 57 20 32 46 154 1.4 17.3 4.6

－M 97 1 97 57 ― 23.2 ― 1.1 21.6 6.9
－210－M 97 2 210 30 57 46 184 1.5 21.9 

－SLSB10－ 95－M 42 1 10 16 3 95 42 27 ― 20.4 32 ― 30 69 0.8 13.9 1.4 ○
－120－M 67 120 67 23 94 0.9 18.5 2.4
－125－M 42 125 42 57 20.4 99 1 14.2 1.8
－150－M 67 150 67 23 124 18.8 3

－M 97 97 27 26.2 24  3.6
－155－M 42 2 155 42 30 57 20.4 32 46 129 1.4 14.6 1.8
－180－M 67 180 67 23 154 19.2 3

－M 97 1 97 57 ― 26.2 ― 1.1 24.3 4.5
－M127 127 27 29.3 42 155 1.2 30.2 

－210－M 97 2 210 97 30 57 26.2 32 46 184 1.5 24.7 
－M127 1 127 57 ― 29.3 42 ― 182 1.4 31  4.9
－M157 157 27 32.5 185 1.3 35.7 5.6

－240－M127 2 240 127 28 59 29.3 53 212 1.9 31.8 5.0 ▲
－M157 1 157 57 ― 32.5 ― 215 1.8 36.5 5.8

－270－M157 2 270 28 59 53 242 2.1 37.4 6.2
－SLRB10－ 75－M 22 1 10 22 6 75 22 27 ― 24.3 32 ― 30 49 0.8 10.3 0.6 ×

－ 95－M 42 95 42 26.4 68 0.9 14  0.8 ○
－105－M 22 105 22 57 24.3 79 1 10.6 ×
－120－M 67 120 67 27 29 42 94 1.1 18.6 1.1 ○
－125－M 42 125 42 57 26.4 32 99 14.2 1.2
－135－M 22 2 135 22 30 57 24.3 46 109 1.4 10.9 0.9 ×
－150－M 67 1 150 67 57 ― 29 42 ― 124 1.3 18.9 1.3 ○
－155－M 42 2 155 42 30 57 26.4 32 46 129 1.5 14.6 1.2
－180－M 67 180 67 28 59 29 42 53 154 1.8 19.2 1.3

－SLFB10－ 75－M 22 1 10 22 6 75 22 27 ― 24.3 32 ― 30 49 0.8 10.3 0.6 ×
－ 95－M 42 95 42 26.4 69 0.9 14  0.8 ○
－105－M 22 105 22 57 24.3 79 1 10.6 ×
－120－M 67 120 67 27 29 42 94 1.1 18.6 1.1 ○
－125－M 42 125 42 57 26.4 32 99 14.2 1.2
－135－M 22 2 135 22 30 57 24.3 46 109 1.4 10.9 0.9 ×
－150－M 67 1 150 67 57 ― 29 42 ― 124 1.3 18.9 1.3 ○
－155－M 42 2 155 42 30 57 26.4 32 46 129 1.5 14.6 1.2
－180－M 67 180 67 28 59 29 42 53 154 1.8 19.2 1.3

－SLSA10－ 90 CVCV 3 10 13 1.5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 65 1 9.4 1.3 ○
－120 CVCV 120 94 95 1.3 10.9 
－150 CVCV    150 124 125 1.4 11.8 2.2 
－180 CVCV    180 154 154 1.6 12.9 3.4 
－210 CVCV    210 184 184 13.3 6  
－240 CVCV    240 214 212 2.1 16  5.8 ▲
－270 CVCV    270 244 244 17.5 6.6
－300 CVCV    300 274 274 2.3 18.7 8.6
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63ーSLRA10ー 90 CVCV 3 10 19 4.5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 65 1 8.5 0.6 ×
ー120 CVCV    120 94 95 1.2 9.6 0.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.3 10.9 1.4
ー180 CVCV    180 154 155 1.5 12.1 2
ー210 CVCV    210 184 185 1.6 13.3 3.1

 ーSLFA10ー 90 CVCV 3 10 19 4.5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 65 1 8.5 0.6 ×
ー120 CVCV    120 94 95 1.2 9.6 0.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.3 10.9 1.4
ー180 CVCV    180 154 155 1.5 12.1 2
ー210 CVCV    210 184 185 1.6 13.3 3.1

A63－SLSA12－ 95－M 42 1 12 15 1.5 95 42 27 ― 19.4 32 ― 30 69 0.8 15.2 1.8 ○
－120－M 67 120 67 22 94 20.6 3.3
－125－M 42 125 42 57 19.4 99 1 15.4 2.3
－150－M 67 150 67 22 124 20.8 3.9

－M 97 97 27 25.2 0.9 27.5 4.9
－155－M 42 2 155 42 30 57 19.4 46 129 1.4 15.8 2.3
－180－M 67 180 67 22 154 21.2 3.9

－M 97 1 97 57 ― 25.2 ― 1.1 27.8 5.8
－210－M 97 2 210 30 57 46 184 1.5 28.2 ▲

－SLSB12－ 95－M 42 1 12 19 3.5 95 42 27 ― 23.4 32 ― 30 69 0.8 16.5 1.1 ○
－120－M 67 120 67 26 94 0.9 22.8 1.8
－125－M 42 125 42 57 23.4 99 1 16.8 1.5
－150－M 67 150 67 26 124 1.1 23.1 2.5

－M 97 97 27 29.2 42 125 30.9 2.4
－155－M 42 2 155 42 30 57 23.4 32 46 129 1.4 17.2 1.6
－180－M 67 180 67 26 154 1.5 23.4 2.5

－M 97 1 97 57 ― 29.2 42 ― 152 1.4 31.7 2.8
－M127 127 27 32.3 155 1.3 38.5 3.3

－210－M 97 2 210 97 28 59 29.2 53 182 1.9 32.6 2.8 ▲
－M127 1 127 57 ― 32.3 50 ― 180 1.7 39.3 3.5
－M157 157 27 35.5 42 185 1.4 46  4.1

－240－M127 2 240 127 28 59 32.3 53 212 2 40.1 3.8
－M157 1 157 57 35.5 ― 212 1.7 46.8 4.7

－270－M157 2 270 28 59 53 242 2.2 47.7 4.8
－SLRB12－ 75－M 22 1 12 26 7 75 22 27 ― 28.3 42 ― 30 50 0.9 14.5 0.4 ×

－ 95－M 42 95 42 30.4 70 1 17.2 0.6
－105－M 22 105 22 57 28.3 77 1.2 15.3 0.5
－120－M 67 120 67 27 33 95 23.5 0.8
－125－M 42 125 42 57 30.4 97 1.3 18  0.7
－135－M 22 2 135 22 28 59 28.3 53 107 1.7 16.2 0.6
－150－M 67 1 150 67 57 ― 33 ― 122 1.4 24.3 1.1
－155－M 42 2 155 42 28 59 30.4 53 127 1.8 18.9 0.8
－180－M 67 180 67 33 152 1.9 25.2 1.1

－SLFB12－ 75－M 22 1 12 26 7 75 22 27 ― 28.3 42 ― 30 50 0.9 14.5 0.4 ×
－ 95－M 42 95 42 30.4 70 1 17.2 0.6
－105－M 22 105 22 57 28.3 77 1.2 15.3 0.5
－120－M 67 120 67 27 33 95 23.5 0.8
－125－M 42 125 42 57 30.4 97 1.3 18  0.7
－135－M 22 2 135 22 28 59 28.3 53 107 1.7 16.2 0.6
－150－M 67 1 150 67 57 ― 33 ― 122 1.4 24.3 1.1
－155－M 42 2 155 42 28 59 30.4 42 53 127 1.8 18.9 0.8
－180－M 67 180 67 33 152 1.9 25.2 1.1

縮図

258

259

260

261

262

263

264

265

266

267

268

271

269

272

274

270

273

275

276

277

280

278

281

283

279

282

284

286

285

287

289

288

290

291

292

295

293

298

296

294

299

297

300

301

304

302

307

305

303

308

306

309

A63

HRD-01S

86

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

参
考

資
料

周
辺

機
器

関
連

商
品

ス
ト

レ
ー

ト
ア

ー
バ

2ピ
ー

ス
タ

イ
プ

ミ
ル

ボ
ア

ハ
イ

パ
ー

バ
ー

ジ
ョ

ン
UN

O
モ

ノ
シ

リ
ー

ズ
   

   
   

   
   

   
   

モ
ノ

 3
°

 
モ

ノ
 カ

ー
ブ

焼
ば

め
装

置
特

長

86



コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSA12－ 90 CVCV 3 12 15 1.5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 64 1.1 9.9 0.9 ○
－120 CVCV   120 94 94 1.3 11.3 1.2 
－150 CVCV 150 124 124 1.4 11.8 2.4 
－180 CVCV 180 154 154 1.6 13  3.3 
－210 CVCV 210 184 184 1.8 14.3 4.6 
－240 CVCV 240 214 212 2.1 16.2 5.5 ▲
－270 CVCV 270 244 244 2.3 18.4 5.4

－SLRA12－ 90 CVCV 3 12 22 5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 64 1 8.5 0.6 ×
－120 CVCV    120 94 94 1.3 10.4 0.7
－150 CVCV    150 124 124 1.5 11.7 1.1 ○
－180 CVCV    180 154 154 12.8 1.8
－210 CVCV    210 184 184 1.6 14  2.8

－SLFA12－ 90 CVCV 3 12 22 5 90 64 ― ― 53 ― ― 30 64 1 8.5 0.6 ×
－120 CVCV 120 94 94 1.3 10.4 0.7
－150 CVCV 150 124 124 1.5 11.7 1.1 ○
－180 CVCV 180 154 154 12.8 1.8
－210 CVCV 210 184 184 1.6 14  2.8

A63－SLSB16－ 95－M 42 1 16 24 4 95 42 27 ― 28.4 42 ― 32 70 1 22.7 0.7
－120－M 67 120 67 31 95 1.1 33  1.1
－125－M 42 125 42 57 28.4 97 1.2 23.5 0.9
－150－M 67 150 67 31 122 1.3 33.8 1.4

－M 97 97 27 34.2 125 1.2 45.5 1.7
－155－M 42 155 42 87 28.4 50 130 1.7 24.4 0.9
－180－M 67 2 180 67 28 59 31 42 53 152 1.8 34.7 1.5

－M 97 1 97 57 ― 34.2 ― 1.4 46.3 2.1
－M127 127 27 37.3 53 155 1.5 57.9 

－210－M 97 2 210 97 28 59 34.2 42 53 182 2 47.1 
－M127 1 127 57 ― 37.3 53 ― 181 1.9 58.7 2.3
－M157 157 27 40.5 185 1.7 70.3 2.7

－240－M127 240 127 87 37.3 211 2.3 59.5 2.6
－M157 157 57 40.5 215 2.1 71.1 2.9

－270－M157 270 87 241 2.5 72  3.2
－SLRB16－ 75－M 22 1 16 32 8 75 22 27 ― 34.3 42 ― 32 50 1 14.5 0.3

－ 95－M 42 95 42 36.4 70 1.1 22.8 0.5
－105－M 22 105 22 57 34.3 77 1.2 15.3 
－120－M 67 120 67 27 39 95 1.3 33.2 0.7
－125－M 42 125 42 57 36.4 97 23.6 
－135－M 22 2 135 22 28 59 34.3 53 107 1.7 16.2 0.5
－150－M 67 1 150 67 57 ― 39 ― 122 1.5 34  0.9 
－155－M 42 2 155 42 28 59 36.4 53 127 1.9 24.5 0.7
－180－M 67 180 67 39 152 2 34.9 1

－SLFB16－ 75－M 22 1 16 32 8 75 22 27 ― 34.3 42 ― 32 50 1 14.5 0.3
－ 95－M 42 95 42 36.4 70 1.1 22.8 0.5
－105－M 22 105 22 57 34.3 77 1.2 15.3 
－120－M 67 120 67 27 39 95 1.3 33.2 0.7
－125－M 42 125 42 57 36.4 97 23.6 
－135－M 22 2 135 22 28 59 34.3 53 107 1.7 16.2 0.5
－150－M 67 1 150 67 57 ― 39 ― 122 1.5 34  0.9 
－155－M 42 2 155 42 28 59 36.4 53 127 1.9 24.5 0.7
－180－M 67 180 67 39 152 2 34.9 1

－SLSB16－ 90 CVCV 3 16 21 2.5 90 64 ― ― 53 ― ― 32 62 1.1 10.5 0.6 
－120 CVCV 120 94 92 1.5 12.4 0.8 
－150 CVCV 150 124 122 1.6 13.5 1.5 
－180 CVCV 180 154 152 1.9 15.4 1.9 
－210 CVCV 210 184 182 2.1 16.5 3
－240 CVCV 240 214 212 2.4 18.4 3.7
－270 CVCV 270 244 242 2.7 20.3 4.6
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S

A63－SLSB20－ 95－M 42 1 20 29 4.5 95 42 27 ― 33.4 42 ― 40 70 1 25.4 0.5
－120－M 67 120 67 36 95 1.1 40.8 0.9
－125－M 42 125 42 57 33.4 97 1.2 26.2 0.8
－150－M 67 150 67 36 122 1.4 41.6 1.2

－M 97 97 27 39.2 53 125 59.3 1.1
－155－M 42 155 42 87 33.4 50 130 1.8 27.1 0.8
－180－M 67 2 180 67 28 59 36 42 53 152 1.9 42.5 1.2

－M 97 1 97 57 ― 39.2 53 ― 151 1.8 60.1 1.3
－M127 127 27 42.3 155 1.6 79.1 1.5

－210－M 97 210 97 87 39.2 181 2.2 61  1.6
－M127 127 57 42.3 2 79.9 1.8
－M157 157 27 45.5 185 1.9 97.6 1.9

－240－M127 240 127 87 42.3 211 2.3 80.7 2.1
－M157 157 57 45.5 2.4 98.4 2.2

－270－M157 270 87 241 2.7 99.3 2.6
－SLRB20－ 95－M 42 1 20 38 9 95 42 27 ― 42.4 53 ― 40 70 1.3 25.6 0.3

－120－M 67 120 67 45 95 1.5 41  0.5
－125－M 42 125 42 57 42.4 96 1.7 26.4 0.4
－150－M 67 150 67 45 121 1.9 41.8 0.6
－155－M 42 155 42 87 42.4 126 2.1 27.2 
－180－M 67 180 67 45 151 2.3 42.7 0.8

－SLFB20－ 95－M 42 1 20 38 9 95 42 27 ― 42.4 53 ― 40 70 1.3 25.6 0.3
－120－M 67 120 67 45 95 1.5 41  0.5
－125－M 42 125 42 57 42.4 96 1.7 26.4 0.4
－150－M 67 150 67 45 121 1.9 41.8 0.6
－155－M 42 155 42 87 42.4 126 2.1 27.2 
－180－M 67 180 67 45 151 2.3 42.7 0.8

－SLSB20－ 90 CVCV 3 20 26 3 90 64 ― ― 51 ― ― 40 62 1.2 10.7 0.5 
－120 CVCV 120 94 53 92 1.5 12.8 0.8 
－150 CVCV 150 124 122 1.7 14.1 1.3 
－180 CVCV 180 154 152 2 16.2 1.8
－210 CVCV 210 184 182 2.4 18.2 2.3
－240 CVCV 240 214 212 2.7 20.2 3  
－270 CVCV 270 244 242 3.1 22.8 3.4

A63－SLRB25－ 95－M 42 1 25 45 10 95 42 27 ― 49.4 53 ― 45 70 1.4 28.7 0.3
－125－M 42 125 57 96 1.8 29.5 0.4
－155－M 42 155 87 126 2.2 30.4 0.6

－SLFB25－ 95－M 42 1 25 45 10 95 42 27 ― 49.4 53 ― 45 70 1.4 28.7 0.3
－125－M 42 125 57 96 1.8 29.5 0.4
－155－M 42 155 87 126 2.2 30.4 0.6

A63－SLRB32－110－M 42 1 32 54 11 110 42 42 ― 58.4 63 ― 50 84 1.8 13.3 0.3
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ヒートロボBaby3000S

■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

コード
HRB-NZL70

コード
CLT-A63-G3

φ70

■ �φ70 ノズル (HRBー03S)
SLRB32を焼ばめする際に必要です。

P. 197
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肉厚CVCV : カーブ

A100

Fig. 4

Fig. 1

Fig. 3

Fig. 2
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加工有効長

加工有効長

加工有効長
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2次曲線

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

D

C

C

アンバランス量 NN
P. 213

アンバランス量 NN
P. 213

■標準付属品
● クーラントダクト(固定式) →P.192

■備考
�　　 ●�クーラントダクトは可動式にも対応いた

します。 →P.192
■�注意事項��
�　　 ●�工具のセッティング・・・工具はセーフティ

マークの奥まで挿入しセットしてください。

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

A100ーSLRB16ー285ーM157

A100ーSLRA12ー225 cv

モノ３°

モノカーブ

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　 [×] 対応不可
[▲] ��焼ばめ装置をかさ上げして使用可能 
→P.209

CVCV

M
L

L3 L2 L1

3 °
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLSA3－110－M 42 1 3 6 1.5 110 42 39 ― 10.4 26 ― 9 80 2.2 19.8 9.4 ○
－135－M 67 135 67 13 105 2.3 20.9 15.1
－140－M 42 140 42 69 10.4 110 19.9 10.1
－165－M 67 165 67 13 25 136 2.2 21  16

－M 97 97 39 16.2 26 135 2.3 22.2 21
－170－M 42 2 170 42 33 66 10.4 40 140 2.6 20.2 10
－195－M 67 195 67 13 165 21.3 15.9

－M 97 1 97 69 ― 16.2 25 ― 166 2.3 22.3 22.5
－225－M 97 2 225 33 66 26 40 195 2.7 22.6 22.2

－SLRA3－ 90－M 22 1 3 7.5 2.25 90 22 39 ― 9.8 26 ― 9 60 2.2 20.2 2.9 ○
－110－M 42 110 42 11.9 80 20.6 5.5
－120－M 22 120 22 69 9.8 25 91 20.3 3.3
－135－M 67 135 67 39 14.5 26 106 2.2 21.4 9
－140－M 42 140 42 69 11.9 25 110 2.3 20.7 6.1
－150－M 22 2 150 22 33 66 9.8 40 120 2.6 20.6 3.2
－165－M 67 1 165 67 69 ― 14.5 25 ― 136 21.5 10.1

－M 97 97 39 17.7 2.2 22.4 13.1
－170－M 42 2 170 42 33 66 11.9 26 40 140 2.6 21  6
－195－M 67 195 67 14.5 165 21.8 9.9

－M 97 1 97 69 ― 17.7 ― 2.4 22.5 14.7
－M127 127 39 20.8 36 24.5 15.8

－225－M 97 2 225 97 33 66 17.7 26 40 195 2.7 22.8 14.4
－M127 1 127 69 ― 20.8 36 ― 2.6 24.6 16.4

－255－M127 2 255 30 69 32 46 226 3 24.9 16.6
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長コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLFB3－ 90－M 22 1 3 9.5 3.25 90 22 39 ― 11.8 26 ― 9 60 2.2 19.8 1.9 ○
－110－M 42 110 42 13.9 80 2.3 20.3 3.3
－120－M 22 120 22 69 11.8 90 19.9 2.3
－135－M 67 135 67 39 16.5 105 21.4 5.5
－140－M 42 140 42 69 13.9 25 111 2.2 20.4 4.1
－150－M 22 2 150 22 33 66 11.8 26 40 120 2.6 20.2 2.3
－165－M 67 1 165 67 69 ― 16.5 25 ― 136 2.3 21.5 6.7
－170－M 42 2 170 42 33 66 13.9 26 40 140 2.6 20.7 3.9
－195－M 67 195 67 16.5 165 21.8 6.3

ーSLSA3－375 CVCV 4 3 6 1.5 375 346 ― ― 85 ― ― 9 ― 5.2 ― 12.5 ▲▲
－405 CVCV 405 376 5.6 12.8
－435 CVCV 435 406 6 13.2
－465 CVCV 465 436 6.3 13.9

A100－SLSA4－110－M 42 1 4 7 1.5 110 42 39 ― 11.4 25 ― 12 81 2.1 21  7.2 ○
－135－M 67 135 67 14 106 2.2 11.8
－140－M 42 140 42 69 11.4 111 21.1 8
－165－M 67 165 67 14 136 2.3 13.1

－M 97 97 39 17.2 2.2 22.4 16.8
－170－M 42 2 170 42 33 66 11.4 26 40 140 2.6 21.4 8
－195－M 67 195 67 14 25 39 166 12.9

－M 97 1 97 69 ― 17.2 ― 2.3 22.5 18.7
－225－M 97 2 225 33 66 39 196 2.6 22.8 18.3

－SLRA4－ 90－M 22 1 4 10 3 90 22 39 ― 12.3 25 ― 12 61 2.1 20.3 1.8 ○
－110－M 42 110 42 14.4 81　2.2 21  3.2
－120－M 22 120 22 69 12.3 91 20.4 2.3
－135－M 67 135 67 39 17 106 22  5.3
－140－M 42 140 42 69 14.4 111 21.1 4
－150－M 22 2 150 22 33 66 12.3 26 40 120 2.6 20.7 2.2
－165－M 67 1 165 67 69 ― 17 ― 135 2.4 22.1 6.3

－M 97 97 39 20.2 25 136 2.2 23.5 8
－170－M 42 2 170 42 33 66 14.4 39 141 2.6 21.4 3.8
－195－M 67 195 67 17 166 22.5 6.3

－M 97 1 97 69 ― 20.2 26 ― 165 2.4 23.5 9.5
－M127 127 39 23.3 32 166 26.7 9.6

－225－M 97 2 225 97 33 66 20.2 26 40 195 2.7 23.9 9.2
－M127 1 127 69 ― 23.3 32 ― 196 2.6 26.8 10.7

－255－M127 2 255 30 69 46 226 3 27.2 10.4
－SLFB4－ 90－M 22 1 4 12 4 90 22 39 ― 14.3 25 ― 12 61 2.1 20.1 1.4 ○

－110－M 42 110 42 16.4 81 2.2 20.8 2.3
－120－M 22 120 22 69 14.3 91 20.2 1.9
－135－M 67 135 67 39 19 26 105 2.3 22  3.7
－140－M 42 140 42 69 16.4 25 111 20.8 3.1
－150－M 22 2 150 22 33 66 14.3 39 121 2.6 20.5 1.8
－165－M 67 1 165 67 69 ― 19 26 ― 135 2.4 22.1 4.7
－170－M 42 2 170 42 33 66 16.4 25 39 141 2.6 21.2 2.9
－195－M 67 195 67 19 166 22.4 4.7

ーSLSA4ー165 CVCV 4 4 7 1.5 165 136 ― ― 85 ― ― 12 133 3.4 29  2.5 ○
ー195 CVCV 195 166 163 3.7 30.6 3.3 
ー225 CVCV   225 196 196 4.3 33  3.8 
ー255 CVCV   255 226 226 4.4 34.1 5.6 
ー285 CVCV 285 256 256 4.6 35.5 7.6 
ー315 CVCV   315 286 286 4.9 37.1 9.8
ー345 CVCV 345 316 316 5.2 38.8 12.4
ー375 CVCV   375 346 ― 4.8 ― 15.7 ▲▲
ー405 CVCV 405 376 5.4 15.4
ー435 CVCV   435 406 5.8 15.9
ー465 CVCV 465 436 6.1 16.9
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長コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLSA6－110－M 42 1 6 9 1.5 110 42 39 ― 13.4 25 ― 18 81 2.1 21.3 4.9 ▲▲

－135－M 67 135 67 16 106 2.2 22.8 8.2
－140－M 42 140 42 69 13.4 111 21.4 5.8
－165－M 67 165 67 16 136 2.3 22.9 9.5

－M 97 97 39 19.2 32 25.3 11.1
－170－M 42 2 170 42 33 66 13.4 25 39 141 2.6 21.7 5.6
－195－M 67 195 67 16 166 23.2 9.3

－M 97 1 97 69 ― 19.2 32 ― 2.4 25.4 11.9
－225－M 97 2 225 30 69 46 196 2.9 25.7 11.7

－SLSB6－110－M 42 1 6 10 2 110 42 39 ― 14.4 25 ― 18 81 2.1 22.2 3.8 ○
－135－M 67 135 67 17 106 2.2 24.3 6.3
－140－M 42 140 42 69 14.4 111 2.2 22.3 4.7
－165－M 67 165 67 17 136 2.3 24.4 7.7

－M 97 97 39 20.2 32 27.3 8.6
－170－M 42 2 170 42 33 66 14.4 26 40 140 2.6 22.6 4.6
－195－M 67 195 67 17 25 39 166 24.7 7.4

－M 97 1 97 69 ― 20.2 36 ― 165 27.4 9.5
－M127 127 39 23.3 32 166 2.4 29.8 11.3

－225－M 97 2 225 97 30 69 20.2 46 196 2.9 27.8 9.2
－M127 1 127 69 ― 23.3 ― 2.5 29.9 12.4
－M157 157 39 26.5 32.3 13.6

－255－M127 2 255 127 30 69 23.3 46 226 3 30.3 12.1 ▲▲

－M157 1 157 69 ― 26.5 ― 2.6 32.4 15.1
－285－M157 2 285 30 69 46 256 3.1 32.8 14.6

－SLRB6－ 90－M 22 1 6 14 4 90 22 39 ― 16.3 32 ― 18 61 2.2 21.1 1 ○
－110－M 42 110 42 18.4 81 2.3 22.8 1.6
－120－M 22 120 22 69 16.3 91 2.4 21.3 1.2
－135－M 67 135 67 39 21 106 2.3 24.9 2.7
－140－M 42 140 42 69 18.4 111 2.4 22.9 2
－150－M 22 2 150 22 30 69 16.3 46 121 2.8 21.6 1.2
－165－M 67 1 165 67 69 ― 21 ― 136 2.5 25  3.2
－170－M 42 2 170 42 30 69 18.4 46 141 2.9 23.3 1.9
－195－M 67 195 67 21 166 25.3 3.1

－SLFB6－ 90－M 22 1 6 14 4 90 22 39 ― 16.3 32 ― 18 61 2.2 21.1 1 ○
－110－M 42 110 42 18.4 81 2.3 22.8 1.6
－120－M 22 120 22 69 16.3 91 2.4 21.3 1.2
－135－M 67 135 67 39 21 36 105 24.9 2.6
－140－M 42 140 42 69 18.4 32 111 22.9 2
－150－M 22 2 150 22 30 69 16.3 46 121 2.8 21.6 1.2
－165－M 67 1 165 67 69 ― 21 ― 136 2.5 25  3.2
－170－M 42 2 170 42 30 69 18.4 46 141 2.9 23.3 1.9
－195－M 67 195 67 21 166 25.3 3.1

－SLSA6ー165 CVCV 4 6 9 1.5 165 136 ― ― 85 ― ― 18 136 3.3 28.8 2.1 ○
ー195 CVCV   195 166 166 4 32  2.3 
ー225 CVCV   225 196 196 4.1 32.4 3.6 
ー255 CVCV   255 226 226 4.8 35.9 3.9
ー285 CVCV   285 256 256 5 37.4 5.2 ▲▲

ー315 CVCV   315 286 286 5.3 38.9 6.8
ー345 CVCV 345 316 316 5.6 40.3 8.7
ー375 CVCV   375 346 ― 5.2 ― 10.8
ー405 CVCV   405 376 5.6 11.3
ー435 CVCV   435 406 5.9 12.2
ー465 CVCV 465 436 6.2 12.8
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長コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLSA8－110－M 42 1 8 11 1.5 110 42 39 ― 15.4 36 ― 24 80 2.3 23.2 3.2 ○
－135－M 67 135 67 18 32 106 25.8 5.5
－140－M 42 140 42 69 15.4 36 110 2.5 23.4 3.5
－165－M 67 165 67 18 32 136 2.4 26  6.1

－M 97 97 39 21.2 32 2.3 29  8.1
－170－M 42 2 170 42 28 71 15.4 36 50 140 3.1 23.7 3.4
－195－M 67 195 67 30 69 18 32 46 166 2.9 26.3 5.9

－M 97 1 97 69 ― 21.2 ― 2.5 29.1 8.9
－225－M 97 2 225 30 69 46 196 2.9 29.5 8.7

－SLSB8－110－M 42 1 8 13 2.5 110 42 39 ― 17.4 32 ― 24 81 2.2 24.3 2.1 ○
－135－M 67 135 67 20 106 2.3 27.5 3.6
－140－M 42 140 42 69 17.4 111 2.4 24.5 2.6
－165－M 67 165 67 20 136 27.7 4.2

－M 97 97 39 23.2 31.4 5.4
－170－M 42 2 170 42 28 71 17.4 36 50 140 3.1 24.8 2.4
－195－M 67 195 67 30 69 20 32 46 166 2.9 28  4

－M 97 1 97 69 ― 23.2 ― 2.5 31.5 6.3
－M127 127 39 26.3 2.4 35.3 7.3

－225－M 97 2 225 97 30 69 23.2 46 196 3 31.9 6
－M127 1 127 69 ― 26.3 ― 2.6 35.4 8.5
－M157 157 39 29.5 42 2.7 39.1 8.1

－255－M127 2 255 127 30 69 26.3 32 46 226 3.1 35.7 8.2 ▲▲
－M157 1 157 69 ― 29.5 42 ― 2.9 39.3 8.7

－285－M157 2 285 28 71 56 256 3.6 39.6 8.6
－SLRB8－ 90－M 22 1 8 18 5 90 22 39 ― 20.3 32 ― 24 61 2.2 21.8 0.7 ×

－110－M 42 110 42 22.4 81 2.3 24.4 1.1 ○
－120－M 22 120 22 69 20.3 91 2.4 22  1 ×
－135－M 67 135 67 39 25 106 27.6 1.8 ○
－140－M 42 140 42 69 22.4 111 24.5 1.6
－150－M 22 2 150 22 30 69 20.3 46 121 2.9 22.3 1 ×
－165－M 67 1 165 67 69 ― 25 ― 136 2.5 27.8 2.4 ○
－170－M 42 2 170 42 28 71 22.4 36 50 140 3.1 24.9 1.3
－195－M 67 195 67 30 69 25 32 46 166 3 28.1 2.2

－SLFB8－ 90－M 22 1 8 18 5 90 22 39 ― 20.3 36 ― 24 60 2.3 21.8 0.7 ×
－110－M 42 110 42 22.4 32 81 24.4 1.1 ○
－120－M 22 120 22 69 20.3 91 2.4 22  1 ×
－135－M 67 135 67 39 25 106 27.6 1.8 ○
－140－M 42 140 42 69 22.4 36 110 2.6 24.5 1.3
－150－M 22 2 150 22 30 69 20.3 32 46 121 2.9 22.3 1 ×
－165－M 67 1 165 67 69 ― 25 ― 136 2.5 27.8 2.4 ○
－170－M 42 2 170 42 30 69 22.4 46 141 2.9 24.9 1.5
－195－M 67 195 67 25 166 3 28.1 2.2

ーSLSA8ー165 CVCV 4 8 11 1.5 165 136 ― ― 85 ― ― 24 136 3.7 30.7 1.4 ○
ー195 CVCV   195 166 166 31  2.3
ー225 CVCV   225 196 196 4.6 35.3 
ー255 CVCV   255 226 226 35.9 3.6 ▲▲
ー285 CVCV   285 256 256 4.9 37.4 4.8
ー315 CVCV   315 286 286 5.7 41.9 5
ー345 CVCV 345 316 311 6.1 45.1 6

ーSLRA8ー195 CVCV  4 8 16 4 195 166 ― ― 85 ― ― 24 166 3.7 28.5 1.4 ○
ー225 CVCV  225 196 196 4.4 32.3 1.6
ー255 CVCV  255 226 226 4.6 33.6 2.2 ▲▲
ー285 CVCV  285 256 256 4.8 34.8 3

ーSLFA8ー195 CVCV  4 8 16 4 195 166 ― ― 85 ― ― 24 166 3.7 28.5 1.4 ○
ー225 CVCV  225 196 196 4.4 32.3 1.6
ー255 CVCV  255 226 226 4.6 33.6 2.2 ▲▲
ー285 CVCV  285 256 256 4.8 34.8 3
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLSA10－110－M 42 1 10 13 1.5 110 42 39 ― 17.4 25 ― 30 81 2.2 24.6 2.7 ○
－135－M 67 135 67 20 32 106 2.3 28.5 4.1
－140－M 42 140 42 69 17.4 25 111 2.2 24.8 3.8
－165－M 67 165 67 20 32 136 2.4 28.6 4.8

－M 97 97 39 23.2 2.3 33.2 6.2
－170－M 42 2 170 42 28 71 17.4 36 50 140 3.1 25.1 2.5
－195－M 67 195 67 30 69 20 32 46 166 2.9 29  4.6

－M 97 1 97 69 ― 23.2 ― 2.5 33.3 7.1
－225－M 97 2 225 30 69 46 196 3 33.7 6.9 ▲▲

－SLSB10－110－M 42 1 10 16 3 110 42 39 ― 20.4 32 ― 30 81 2.3 25.8 1.2 ○
－135－M 67 135 67 23 106 30.4 2.5
－140－M 42 140 42 69 20.4 111 2.4 25.9 2
－165－M 67 165 67 23 136 2.5 30.5 3.2

－M 97 97 39 26.2 2.4 35.9 3.8
－170－M 42 2 170 42 30 69 20.4 46 141 2.9 26.3 1.9
－195－M 67 195 67 23 166 30.9 3

－M 97 1 97 69 ― 26.2 ― 2.6 36.1 4.8
－M127 127 39 29.3 42 42.1 4.6

－225－M 97 2 225 97 30 69 26.2 32 46 196 3 36.4 4.5 ▲▲
－M127 1 127 69 ― 29.3 42 ― 2.9 42.5 5
－M157 157 39 32.5 2.8 47.7 5.7

－255－M127 255 127 99 29.3 50 225 3.5 42.8 5
－M157 157 69 32.5 42 226 3 48.1 6.2

－285－M157 2 285 28 71 56 256 3.7 48.4 6.1
－SLRB10－ 90－M 22 1 10 22 6 90 22 39 ― 24.3 32 ― 30 61 2.3 22.2 0.6 ×

－110－M 42 110 42 26.4 81 25.9 0.9 ○
－120－M 22 120 22 69 24.3 91 2.4 22.3 ×
－135－M 67 135 67 39 29 42 106 2.5 30.5 1.1 ○
－140－M 42 140 42 69 26.4 32 111 26  1.4
－150－M 22 2 150 22 28 71 24.3 36 50 120 3.1 22.7 0.7 ×
－165－M 67 1 165 67 69 ― 29 42 ― 136 2.8 30.6 1.3 ○
－170－M 42 2 170 42 28 71 26.4 36 50 140 3.2 26.3 1
－195－M 67 195 67 29 42 56 166 3.5 31  1.3

－SLFB10－ 90－M 22 1 10 22 6 90 22 39 ― 24.3 32 ― 30 61 2.3 22.2 0.6 ×
－110－M 42 110 42 26.4 81 25.9 0.9 ○
－120－M 22 120 22 69 24.3 32 91 2.4 22.3 ×
－135－M 67 135 67 39 29 42 106 2.5 30.5 1.1 ○
－140－M 42 140 42 69 26.4 36 110 2.6 26  
－150－M 22 2 150 22 30 69 24.3 32 46 121 2.9 22.7 0.9 ×
－165－M 67 1 165 67 69 ― 29 42 ― 136 2.8 30.6 1.3 ○
－170－M 42 2 170 42 30 69 26.4 32 46 141 2.9 26.3 1.3
－195－M 67 195 67 28 71 29 42 56 166 3.5 31  

ーSLSA10ー165 CVCV 4 10 13 1.5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 136 3.5 29.4 1.4 ○
ー195 CVCV  195 166 166 4.3 33.6 1.5
ー225 CVCV  225 196 196 4.2 33.4 2.4
ー255 CVCV  255 226 226 4.5 34.3 3.5 ▲▲
ー285 CVCV  285 256 251 5.1 38.3 3.6
ー315 CVCV  315 286 286 39.9 4.8
ー345 CVCV 345 316 311 5.9 42.7 5.5

ーSLRA10ー165 CVCV 4 10 19 4.5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 136 3.5 27.6 1 ○
ー195 CVCV  195 166 166 4 30.1 1.1
ー225 CVCV  225 196 196 4.1 31.1 1.6
ー255 CVCV  255 226 226 4.9 35.3 1.7 ▲▲
ー285 CVCV  285 256 256 5 36.2 2.4

ーSLFA10ー165 CVCV 4 10 19 4.5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 136 3.5 27.6 1 ○
ー195 CVCV  195 166 166 4 30.1 1.1
ー225 CVCV  225 196 196 4.1 31.1 1.6
ー255 CVCV  255 226 226 4.9 35.3 1.7 ▲▲
ー285 CVCV  285 256 256 5 36.2 2.4
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h S  

A100－SLSA12－110－M 42 1 12 15 1.5 110 42 39 ― 19.4 32 ― 30 79 2.2 27  1.9 ○
－135－M 67 135 67 22 104 2.3 32.5 3.4
－140－M 42 140 42 69 19.4 109 2.4 27.2 2.4
－165－M 67 165 67 22 134 32.6 4.1

－M 97 97 39 25.2 2.3 39.4 5.1
－170－M 42 2 170 42 28 71 19.4 36 50 135 3.1 27.5 2.1
－195－M 67 195 67 30 69 22 32 46 164 2.9 32.9 3.9

－M 97 1 97 69 ― 25.2 ― 164 2.5 39.6 6.1
－225－M 97 2 225 30 69 46 194 3.0 39.9 5.8 ▲▲

－SLSB12－110－M 42 1 12 19 3.5 110 42 39 ― 23.4 32 ― 30 79 2.3 28.4 1.2 ○
－135－M 67 135 67 26 104 34.7 2
－140－M 42 140 42 69 23.4 109 2.4 28.5 1.7
－165－M 67 165 67 26 134 2.5 34.8 2.7

－M 97 97 39 29.2 42 133 2.6 42.9 2.5
－170－M 42 2 170 42 28 71 23.4 36 50 135 3.1 28.9 1.4
－195－M 67 195 67 30 69 26 32 46 164 3 35.2 2.5

－M 97 1 97 69 ― 29.2 50 ― 160 3.1 43.2 2.6
－M127 127 39 32.3 42 163 2.7 50.4 3.3

－225－M 97 225 97 99 29.2 50 190 3.4 43.6 2.8 ▲▲
－M127 127 69 32.3 42 192 3 50.8 3.8
－M157 157 39 35.5 193 2.9 58  4.2

－255－M127 2 255 127 28 71 32.3 56 222 3.6 51.1 3.7
－M157 1 157 69 ― 35.5 ― 3.1 58.3 4.8

－285－M157 2 285 28 71 56 252 3.8 58.7 4.7
－SLRB12－ 90－M 22 1 12 26 7 90 22 39 ― 28.3 42 ― 30 58 2.4 26.5 0.4 ×

－110－M 42 110 42 30.4 78 2.5 29.2 0.6
－120－M 22 120 22 69 28.3 87 2.6 26.8 0.5
－135－M 67 135 67 39 33 103 35.5 0.9
－140－M 42 140 42 69 30.4 107 2.7 29.6 0.8
－150－M 22 150 22 99 28.3 50 117 3.3 27.2 0.5
－165－M 67 165 67 69 33 42 132 2.9 35.8 1.1
－170－M 42 170 42 99 30.4 50 135 3.3 29.9 0.8
－195－M 67 2 195 67 28 71 33 42 56 162 3.5 36.2 1.1

－SLFB12－ 90－M 22 1 12 26 7 90 22 39 ― 28.3 42 ― 30 58 2.4 26.5 0.4 ×
－110－M 42 110 42 30.4 78 2.5 29.2 0.6
－120－M 22 120 22 69 28.3 87 2.6 26.8 0.5
－135－M 67 135 67 39 33 103 35.5 0.9
－140－M 42 140 42 69 30.4 50 105 3 29.6 0.6
－150－M 22 2 150 22 28 71 28.3 42 56 117 3.3 27.2 0.5
－165－M 67 1 165 67 69 ― 33 ― 132 2.9 35.8 1.1
－170－M 42 170 42 99 30.4 50 135 3.3 29.9 0.8
－195－M 67 2 195 67 28 71 33 42 56 162 3.5 36.2 1.1

ーSLSA12ー165 CVCV 4 12 15 1.5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 133 4.2 34.1 1.2 ○
ー195 CVCV 195 166 163 4.1 33.6 
ー225 CVCV   225 196 175 4.8 38.3 1.8
ー255 CVCV   255 226 190 37.8 2.6 ▲▲
ー285 CVCV 285 256 251 5.5 42.5 3.5
ー315 CVCV   315 286 281 5.9 44.6 4.3
ー345 CVCV 345 316 311 6.2 46.7 5.3

ーSLRA12ー165 CVCV 4 12 22 5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 133 3.6 27.9 0.8 ×
ー195 CVCV   195 166 163 4.4 32.2 
ー225 CVCV   225 196 159 32.7 1.3 ○
ー255 CVCV   255 226 221 4.6 36.1 1.6 ▲▲
ー285 CVCV   285 256 251 5 38.5 2.1

ーSLFA12ー165 CVCV 4 12 22 5 165 136 ― ― 85 ― ― 30 133 3.6 27.9 0.8 ×
ー195 CVCV   195 166 163 4.4 32.2 
ー225 CVCV   225 196 159 32.7 1.3 ○
ー255 CVCV   255 226 221 4.6 36.1 1.6 ▲▲
ー285 CVCV   285 256 251 5 38.5 2.1
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h 　 S

A100－SLSB16－110－M 42 1 16 24 4 110 42 39 ― 28.4 42 ― 32 78 2.4 34.7 0.7
－135－M 67 135 67 31 103 2.5 45  1.2
－140－M 42 140 42 69 28.4 107 2.7 35  0.9
－165－M 67 165 67 31 132 2.8 45.4 1.4

－M 97 97 39 34.2 133 2.7 57.4 1.7
－170－M 42 170 42 99 28.4 50 135 3.2 35.4 0.9
－195－M 67 2 195 67 28 71 31 42 56 162 3.4 45.7 1.4

－M 97 1 97 69 ― 34.2 42 ― 2.9 57.8 2.1
－M127 127 39 37.3 50 160 3 69.8 2.2

－225－M 97 2 225 97 99 71 34.2 42 56 192 3.6 58.1 2.1
－M127 1 127 69 ― 37.3 53 ― 190 3.4 70.2 2.3
－M157 157 39 40.5 193 3.3 82.3 2.6

－255－M127 2 255 127 28 71 37.3 67 220 4.3 70.6 2.3
－M157 1 157 69 ― 40.5 ― 3.7 82.6 2.9

－285－M157 2 285 28 71 67 250 4.6 83  
－SLRB16－ 90－M 22 1 16 32 8 90 22 39 ― 34.3 42 ― 32 58 2.4 26.5 0.4

－110－M 42 110 42 36.4 78 2.5 34.8 0.5
－120－M 22 120 22 69 34.3 87 2.7 26.9 
－135－M 67 135 67 39 39 103 45.2 0.7
－140－M 42 140 42 69 36.4 107 2.8 35.2 
－150－M 22 2 150 22 28 71 34.3 56 117 3.4 27.2 0.5
－165－M 67 1 165 67 69 ― 39 ― 132 3 45.5 1
－170－M 42 2 170 42 28 71 36.4 56 137 3.5 35.5 0.7
－195－M 67 195 67 39 162 3.6 45.9 0.9
－200－M 22 200 22 121 34.3 63 167 4.5 ― 0.6
－220－M 42 220 42 36.4 187 4.6 0.8
－245－M 67 245 67 39 212 4.8 1.1
－250－M 22 250 22 171 34.3 217 5.5 0.8
－270－M 42 270 42 36.4 237 5.6 1.0
－295－M 67 295 67 39 262 5.8 1.4

－SLFB16－ 90－M 22 1 16 32 8 90 22 39 ― 34.3 42 ― 32 58 2.4 26.5 0.4
－110－M 42 110 42 36.4 78 2.5 34.8 0.5
－120－M 22 120 22 69 34.3 87 2.7 26.9 
－135－M 67 135 67 39 39 103 45.2 0.7
－140－M 42 140 42 69 36.4 107 2.8 35.2 
－150－M 22 2 150 22 28 71 34.3 56 117 3.4 27.2 0.5
－165－M 67 1 165 67 69 ― 39 ― 132 3 45.5 1
－170－M 42 2 170 42 28 71 36.4 56 137 3.5 35.5 0.7
－195－M 67 195 67 39 162 3.6 45.9 0.9

－SLSB16ー165 CVCV  4 16 21 2.5 165 136 ― ― 85 ― ― 32 131 4.2 34.2 0.6
ー195 CVCV  195 166 161 4 33.7 1.1
ー225 CVCV  225 196 191 4.8 38.4 1.2
ー255 CVCV 255 226 221 4.7 38  2
ー285 CVCV  285 256 251 5.5 42.6 
ー315 CVCV  315 286 281 5.9 44.8 2.6
ー345 CVCV  345 316 311 6.2 46.9 3.3

A100－SLSB20－110－M 42 1 20 29 4.5 110 42 39 ― 33.4 42 ― 40 78 2.5 37.4 0.6
－135－M 67 135 67 36 103 2.6 52.8 0.9
－140－M 42 140 42 69 33.4 107 2.7 37.8 0.8
－165－M 67 165 67 36 132 2.8 53.2 1.2

－M 97 97 39 39.2 53 133 2.9 71.3 1.1
－170－M 42 2 170 42 28 71 33.4 42 56 137 3.4 38.1 0.8
－195－M 67 195 67 36 162 3.5 53.5 1.2

－M 97 1 97 69 ― 39.2 53 ― 3.3 71.7 1.3
－M127 127 39 42.3 163 3.2 91     1.5

－225－M 97 2 225 97 28 71 39.2 67 190 4.3 72  1.3
－M127 1 127 69 ― 42.3 50 ― 3.5 91.4 1.9
－M157 157 39 45.5 53 193 109.6 

－255－M127 2 255 127 28 71 42.3 67 220 4.5 91.8 1.8
－M157 1 157 69 ― 45.5 ― 3.9 109.9 2.2

－285－M157 2 285 28 71 67 250 4.8 110.3 
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コード Fig. φD φC L M L1 L2 L3 φC1 φC2 φC3 φC4 H h S

A100－SLRB20－110－M42 1 20 38 9 110 42 39 ― ― 42.4 53 ― ― 40 78 2.8 37.5 0.3
－135－M67 135 67 45 103 3.1 53  0.5
－140－M42 140 42 69 42.4 105 3.2 37.9 0.4
－165－M67 165 67 45 130 3.5 53.3 0.6
－170－M42 2 170 42 28 71 42.4 67 135 4.1 38.2 0.4
－195－M67 195 67 45 160 4.4 53.7 0.6
－200－M42 200 42 101 42.4 80 167 5 ― 0.5
－225－M67 225 67 45 192 5.2 0.6
－250－M42 3 250 42 90 61 42.4 69 80 217 6.2
－275－M67 275 67 45 242 6.4 0.8
－300－M42 300 42 130 71 42.4 267 7.3
－325－M67 325 67 45 292 7.6 1

－SLFB20－110－M42 1 20 38 9 110 42 39 ― ― 42.4 53 ― ― 40 78 2.8 37.5 0.3
－135－M67 135 67 45 103 3.1 53  0.5
－140－M42 140 42 69 42.4 105 3.2 37.9 0.4
－165－M67 165 67 45 130 3.5 53.3 0.6
－170－M42 2 170 42 28 71 42.4 67 135 4.1 38.2 0.4
－195－M67 195 67 45 160 4.4 53.7 0.6

ーSLSB20ー165 CVCV  4 20 26 3 165 136 ― ― ― 85 ― ― ― 40 132 4 33.6 0.6
ー195 CVCV  195 166 161 4.9 38.1 0.7
ー225 CVCV  225 196 191 4.6 37.4 1.2
ー255 CVCV 255 226 221 5.5 42.1 1.3
ー285 CVCV  285 256 251 5.2 41.2 2.1
ー315 CVCV  315 286 281 6.1 46  2.3
ー345 CVCV  345 316 311 6.4 47.9 2.9

A100－SLRB25－110－M42 1 25 45 10 110 42 39 ― ― 49.4 53 ― ― 45 78 2.9 40.7 0.3
－140－M42 140 69 105 3.3 41  0.4
－170－M42 2 170 28 71 67 135 4.2 41.4 
－200－M42 200 101 80 167 5.1 ― 0.5
－250－M42 3 250 90 61 69 80 217 6.3 0.6
－300－M42 300 130 71 267 7.5 0.8

－SLFB25－110－M42 1 25 45 10 110 42 39 ― ― 49.4 53 ― ― 45 78 2.9 40.7 0.3
－140－M42 140 69 50 105 3.2 41  0.5
－170－M42 2 170 28 71 53 67 135 4.2 41.4 0.4

A100－SLRB32－110－M42 1 32 54 11 110 42 39 ― ― 58.4 63 ― ― 50 77 3.2 26.9 0.2
－140－M42 140 69 107 3.7 33.4 0.3
－170－M42 2 170 28 71 77 132 4.9 42.8 
－205－M42 3 205 50 56 69 100 172 6 ― 0.4
－255－M42 255 90 66 222 7.3 0.5
－305－M42 305 130 76 272 8.6 0.7
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ヒートロボBaby3000S

■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール �
ダスットル�

コード
HRB-NZL70

コード
CLT-A100-G3

φ70

■ �φ70 ノズル (HRBー03S)
SLRB32を焼ばめする際に必要です。

P. 197
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S
剛性値(μm / kgf)

P. 210

モノ３°

突出し最短

焼ばめホルダは、工具の最大挿入代が短く、通常の長さの工具は不要です。

通常のエンドミル

不要部

焼ばめ用ショート 
サイズエンドミル

焼ばめ用ショートサイズエンドミル

シャンクが短い 刃長が短い

剛性UP

UX450L / UX650L
PJ303X
YMC430 Ver III
Android II / P12-C genesis / 
MEGA-VII / HC-435II

ソディック
三井精機工業
安田工業
碌々スマート
テクノロジー

コード
E25ーCEH10ー37

ワークの芯出し時にご使用ください。 
スプリングコレット(C10-6-P)とセンタ 
リングバー(ST6-CEB102)が別途 
必要です。手締めナット仕様。

■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

■ 測定器用ホルダ

■注意事項  
●切削加工には使用できません

コード
ST6ーCEB102

■ センタリングバー

78

φ6

■ ホルダスタンド

加工物の基準位置を 
検出するためのバーです。

工具最大
挿入長h

ADH-HSK25使用例

最大挿入長に注意 !

工具の挿入代

工具最大挿入長 (h)を超えて工具を挿入すると、 ホルダ
が機械主軸に正確にクランプされず故障の原因となり
ます。 焼ばめ時は専用アダプタ (ADH-HSK25)をご使用
ください。

E25

E25ーSLSA3ー50

■�注意事項
●  クーラントダクトは付属しません。 
取付けが必要なお客様は弊社まで 
お問い合わせください。

●  工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

肉厚

アンバランス量 N
P. 213

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

P. 16

P. 214

コード φD φC L M L1 φC1 H h S

E25－SLSA3－35 3 6 1.5 35 17 8 7.8 9 29 0.06 0.37 3.6
－50 50 32 9.4 44 0.39 7

－SLRA3－35 7.5 2.25 35 17 9.3 29 0.37 2.3
E25－SLSA3.175－35 3.175 6.175 1.5 35 17 8 8　 9 29 0.06 0.37 3.5

－50 50 32 9.6 44 0.39 6.6
E25－SLSA4－35 4 7 1.5 35 17 8 8.8 12 29 0.06 0.38 2.8

－50 50 32 10.4 44 0.4 5.3
－SLRA4－35 10 3 35 17 11.8 29 0.38 1.4

E25－SLSA5－35 5 8 1.5 35 17 8 9.8 15 26 0.06 0.38 2.2
E25－SLSA6－35 6 9 1.5 35 17 8 10.8 18 26 0.05 0.38 1.8

－50 50 32 12.4 39 0.07 0.43 3.6
－SLRA6－35 12 3 35 17 13.8 26 0.39 1.1
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コード
CLT-E25-G1
P. 197
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3 °

加工有効長

焼ばめホルダ用超硬ショートサイズエンドミル
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モノカーブ CVCV

E32ーSLRA4ー50ーM22

M
L

C2

L1

C1

D

C

M
L

D

C
Fig. 1

Fig. 3

Fig. 2

3 °

E32

モノ３°

E32ーSLSA6ー90 cv

加工有効長加工有効長

D

C

M
L

C1

加工有効長

2次曲線

■注意事項
●  クーラントダクトは付属しません。 
取付けが必要なお客様は弊社まで 
お問い合わせください。

●  工具のセッティング・・・工具はセーフ
ティマークの奥まで挿入しセットして 
ください。

CVCV : カーブ 肉厚

アンバランス量 N
P. 213S

剛性値(μm / kgf)

P. 210
S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E32－SLSA3－50－M22 1 3 6 1.5 50 22 8 8.3 20 9 42 0.1 0.4 4.7
－70－M42 70 42 10.4 62 0.2 9.5
－85－M42 85 23 25 77 0.8 9.4

－SLRA3－50－M22 1 3 7.5 2.25 50 22 8 9.8 20 9 42 0.1 0.4 2.8
－70－M42 70 42 11.9 62 0.2 5.3
－85－M42 85 23 25 77 0.8 5.5

E32－SLSA3.175－50－M22 1 3.175 6.175 1.5 50 22 8 8.5 20 9 42 0.1 0.4 4.4
E32－SLSA4－50－M22 1 4 7 1.5 50 22 8 9.3 20 12 42 0.1 0.4 3.6

－70－M42 70 42 11.4 62 0.2 7.3
－85－M42 85 23 25 77 0.8 7.4

－SLRA4－50－M22 1 4 10 3 50 22 8 12.3 20 12 42 0.2 0.4 1.7
－70－M42 70 42 14.4 62 0.5 3.1
－85－M42 85 23 25 77 0.9 3.2

－SLSA4－60 CVCV 3 4 7 1.5 60 40 ― 26 ― 12 43 0.2 0.6 2.4
－90 CVCV    90 70 73 0.8 6.1

E32－SLSA6－70－M42 1 6 9 1.5 70 42 8 13.4 20 18 62 0.2 0.5 4.8
－SLRA6－50－M22 1 6 12 3 50 22 8 14.3 26 18 39 0.2 0.5 1.2

－70－M42 70 42 16.4 62 2.4
－85－M42 85 23 25 77 0.9 2.5

－SLSA6－60 CVCV 3 6 9 1.5 60 40 ― 26 ― 18 43 0.2 0.7 1.9
－90 CVCV    90 70 73 0.9 4.9

E32－SLRA8－50－M22 1 8 14 3 50 22 8 16.3 26 24 39 0.2 0.5 1
－85－M42 85 42 23 18.4 25 48 0.9 2.1

－SLSA8－60 CVCV 3 8 11 1.5 60 40 ― 26 ― 24 38 0.2 0.7 1.6
－90 CVCV    90 70 1 4

E32ーSLRA10ー55ーM22 1 10 16 3 55 22 13 18.3 26 25 44 0.2 0.6 0.9
ーSLSA10ー60 CVCV 3 10 13 1.5 60 40 ― 26 ― 30 48 0.2 0.8 1.4

ー90 CVCV    90 70 60 1.1 3.5
E32ーSLRA12ー55ーM22 1 12 20 4 55 22 13 22.3 26 30 44 0.2 0.7 0.7
E32ーSLRA16ー55ーM35 2 16 26 5 55 35 ー ー ー 32 44 0.2 0.6 0.7
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M
L

C2

L1

C1

D

C

D

CFig. 1

Fig. 3

Fig. 2

M
L

C1
3 °

3 °

加工有効長 加工有効長

モノカーブ

アンバランス量 N
P. 213

アンバランス量 N
P. 213

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

E40ーSLRA3ー110ーM67

E40ーSLRA6ー90 cv

D

C

M
L

C1

加工有効長

2次曲線

E40

■注意事項
●  クーラントダクトは付属しません。 
取付けが必要なお客様は弊社まで 
お問い合わせください。

●  工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットして 
ください。

CVCV : カーブ 肉厚

モノ３°

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E40ーSLSA3ー 50ーM22 1 03 6. 1.5 50 22 8 8.3 20 9 42 0.2 0.7 4.6
ー 70ーM42 70 42 10.4 62 9.4
ー 85ーM42 85 23 25 69 0.3 1.1 9.3
ー110ーM67 110 67 13 94 2.2 15

ーSLRA3ー 50ーM22 1 03 07.5  2.25  50 22 8 9.8 20 9 42 0.2 0.7 2.8
ー 70ーM42 70 42 11.9 62 5.3
ー 85ーM42 85 23 25 69 0.3 1.1 5.4
ー110ーM67 110 67 14.5 94 9

E40ーSLSA3.175ー50ーM22 1 3.175 6.175 1.5 50 22 8 8.5 20 9 42 0.2 0.7 4.4
E40ーSLSA4ー 50ーM22 1 04 7. 1.5 50 22 8 9.3 20 12 42 0.2 0.7 3.6

ー 70ーM42 70 42 11.4 62 7.2
ー 85ーM42 85 23 25 74 0.3 1.1 7.3
ー110ーM67 110 67 14 99 1.2 11.9

ーSLRA4ー 50ーM22 1 04 10.0 3 50 22 8 12.3 20 12 42 0.2 0.7 1.6
ー 70ーM42 70 42 14.4 62 0.3 3
ー 85ーM42 85 23 25 69 1.1 3.1
ー110ーM67 110 67 17 94 1.2 5.2

ーSLSA4ー 90 CVCV 3 4 7. 1.5 90 70 ― 34 ― 12 74 0.3 1.5 2.9
ー120 CVCV 120 100 104 0.4 1.8 6.5
ー150 CVCV 150 130 134 0.5 2.4 8.6

ーSLRA4ー 90 CVCV 3 4 10.0 3 90 70 ― 34 ― 12 74 0.4 1.6 2
ー120 CVCV 120 100 104 1.9 4.2

E40ーSLSA6ー 50ーM22 1 06 9. 1.5 50 22 8 11.3 20 18 39 0.2 0.7 2.2
ー 70ーM42 70 42 13.4 54 4.7
ー 85ーM42 85 23 25 69 0.3 1.1 4.9
ー110ーM67 110 67 16 94 1.2 8

ーSLRA6ー 50ーM22 1 06 12.0 3 50 22 8 14.3 26 18 39 0.2 0.7 1.2
ー 70ーM42 70 42 16.4 54 0.3 0.8 2.3
ー 85ーM42 85 23 25 69 1.2 2.5
ー110ーM67 110 67 19 94 0.4 4.1

ーSLSA6ー 90 CVCV 3 6 9. 1.5 90 70 ― 34 ― 18 74 0.3 1.6 2.5
ー120 CVCV 120 100 104 0.4 1.9 5.6
ー150 CVCV 150 130 134 0.5 2.5 7.7

ーSLRA6ー 90 CVCV 3 6 13.0 3.5 90 70 ― 34 ― 18 74 0.4 1.7 1.7
ー120 CVCV 120 100 104 0.5 2.4 2.6
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キタムラ機械  
DMG 森精機
松浦機械製作所
安田工業
ヤマザキマザック
碌々スマート 
テクノロジー

MedCenter 5AX

 HSC20 linear

Linear Motor Series

YMC650

UD-400 / 5X

Visionシリーズ / CEGAシリーズ /  
HCシリーズ

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E40ーSLSA 8ー 60ーM22 1 08 11 1.5 60 22 18 13.3 26 24 49 0.3 1 1.5
ー 80ーM42 80 42 15.4 64 3.3
ー100ーM42 100 38 25 84 1.5 3.8

ーSLRA 8ー 50ーM22 1 08 14 3 50 22 8 16.3 26 20 39 0.2 0.7 0.9
ー 85ーM42 85 42 23 18.4 25 24 69 0.3 1.2 2.1
ー100ーM42 100 38 84 0.4 1.5 2.4

ーSLSA 8ー 90 CVCV 3 8 11 1.5 90 70 ― 34 ― 24 74 0.3 1.7 2.2
ー120 CVCV 120 100 104 0.4 2 3.4
ー150 CVCV 150 130 134 0.5 3 5.1

ーSLRA 8ー 90 CVCV 3 8 16 4 90 70 ― 34 ― 24 74 0.4 1.8 1.6
ー120 CVCV 120 100 104 0.5 2.5 2.4

E40ーSLSA10ー 60ーM22 1 10 13 1.5 60 22 18 15.3 26 30 49 0.3 1 1.2
ー 80ーM42 80 42 17.4 64 1.1 2.4
ー100ーM42 100 38 25 89 1.5 3.1

ーSLRA10ー 55ーM22 1 10 16 3 55 22 13 18.3 26 25 44 0.3 0.9 0.8
ー 85ーM42 85 42 23 20.4 25 30 64 1.2 1.7
ー100ーM42 100 38 0.4 1.6 2.2

ーSLSA10ー 90 CVCV 3 10 13 1.5 90 70 ― 34 ― 30 74 0.3 1.7 2
ー120 CVCV 120 100 104 0.4 2.4 3.2
ー150 CVCV 150 130 134 0.5 3.1 5

ーSLRA10ー 90 CVCV 3 10 19 4.5 90 70 ― 34 ― 30 74 0.4 2.1 1.1
ー120 CVCV 120 100 104 0.5 2.9 2

E40ーSLRA12ー 55ーM22 1 12 20 4 55 22 13 22.3 26 25 44 0.3 1 0.6
ー 85ーM42 85 42 23 24.4 32 30 74 0.4 1.6 1.1

E40ーSLRA16ー 55ーM22 1 16 26 5 55 22 13 28.3 34 32 44 0.3 1.2 0.4
E40ーSLRA20ー 60ーM40 2 20 32 6 60 40 ー 34 ー 38 49 0.4 1.6 0.4
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■ �主軸テーパ穴用 クリーニングツール  
ダスットル 

コード
CLT-E40-G2
P. 197

S=1:4

E40−SLSA3−50−M22 E40−SLSA3−70−M42 E40−SLSA3−85−M42 E40−SLSA3−110−M67

E40−SLRA3−50−M22 E40−SLRA3−70−M42 E40−SLRA3−85−M42 E40−SLRA3−110−M67

4.6 9.4 9.3

5.32.8
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5.4 9.0
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3°
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φ25
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3°
20°

t =1.5

t =2.25
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モノ３°

モノカーブ

D

C
3 °

E50ーSLSA8ー65ーM22

E50ーSLSA6ー150 cv

D

C

M
L

C1

加工有効長

加工有効長

E50

M
L

L1

C2 C1

2次曲線

肉厚CVCV : カーブ

■注意事項
● クーラントダクトは付属しません。 
取付けが必要なお客様は弊社まで 
お問い合わせください。

● �工具のセッティング…工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

アンバランス量 N
P. 213

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E50ーSLSA3ー 75ーM22 1 3 6 1.5 75 22 27 8.3 25 9 61 0.5 1.3 4.5 ○
ー 80ーM42 80 42 12 10.4 20 70 9.3
ー 95ーM42 95 27 25 81 1.7 9.1

ーSLRA3ー 75ーM22 1 3 7.5 2.25 75 22 27 9.8 25 9 61 0.5 1.7 2.8 ○
ー 95ーM42 95 42 11.9 81 5.3
ー120ーM67 120 67 14.5 106 1.8 8.9
ー150ーM97 150 97 17.7 136 0.6 12.9

ーSLFB3ー 75ーM22 1 3 9.5 3.25 75 22 27 11.8 25 9 61 0.5 1.8 1.9 ○
E50ーSLSA4ー 75ーM22 1 4 7 1.5 75 22 27 9.3 25 12 61 0.5 1.3 3.6 ○

ー 95ーM42 95 42 11.4 81 1.8 7.2

ーSLRA4ー 75ーM22 1 4 10 3 75 22 27 12.3 25 12 61 0.5 1.7 1.7 ○
ー 95ーM42 95 42 14.4 81 1.8 3.1
ー120ーM67 120 67 17 106 0.6 5.2
ー150ーM97 150 97 20.2 135 0.7 2.2 7.8

ーSLFB4ー 75ーM22 1 4 12 4 75 22 27 14.3 25 12 61 0.5 1.9 1.4 ○
ーSLSA4ー 90 CVCV 2 4 7 1.5 90 64 ― 42 ― 12 74 0.6 2.2 1.8 ○

ー120 CVCV 120 94 104 2.6 4.2
ー150 CVCV 150 124 134 0.7 3.3 6
ー180 CVCV 180 154 164 0.8 3.5 12

ーSLRA4ー120 CVCV 2 4 10 3 120 94 ― 42 ― 12 104 0.7 2.8 2.7 ○
ー150 CVCV 150 124 134 0.8 3.4 4.1

縮図
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SLFB

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可

CVCV

Fig. 1

Fig. 2
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長コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E50ーSLSA6ー 75ーM22 1 6 9 1.5 75 22 27 11.3 25 18 61 0.5 1.3 2.3 ○

ー 95ーM42 95 42 13.4 81 1.6 4.8

ー120ーM67 120 67 16 106 1.8 8.1

ー150ーM97 150 97 19.2 32 135 0.6 2.3 11

ーSLSB6ー 95ーM42 1 6 10 2 95 42 27 14.4 25 18 81 0.5 1.8 3.7 ○

ー120ーM67 120 67 17 106 0.6 6.2

ー150ーM97 150 97 20.2 32 135 0.7 2.3 8.5

ーSLRA6ー 75ーM22 1 6 12 3 75 22 27 14.3 25 18 61 0.5 1.5 1.3 ○

ー 95ーM42 95 42 16.4 81 1.8 2.5

ー120ーM67 120 67 19 106 0.6 1.9 4.1

ーSLRB6ー 95ーM42 1 6 14 4 95 42 27 18.4 32 18 80 0.6 2.2 1.6 ○

ーSLFB6ー 75ーM22 1 6 14 4 75 22 27 16.3 32 18 60 0.6 2.1 1 ○

ーSLSA6ー 90 CVCV 2 6 9 1.5 90 64 ― 42 ― 18 74 0.6 2.3 1.6 ○

ー120 CVCV 120 94 104 2.7 3.5

ー150 CVCV 150 124 134 0.7 3.4 5.4

ー180 CVCV 180 154 164 0.9 4.2 7.6

ーSLRA6ー120 CVCV 2 6 13 3.5 120 94 ― 42 ― 18 104 0.8 3.3 1.8 ○

ー150 CVCV 150 124 132 0.9 4 2.7

E50ーSLSA8ー 75ーM22 1 8 11 1.5 75 22 27 15.4 25 24 61 0.5 1.6 1.6 ○

ー 95ーM42 95 42 81 2.2 3.5

ー120ーM67 120 67 18 32 105 0.6 2.3 5.4

ー150ーM97 150 97 21.2 132 0.7 2.4 8.1

ーSLSB8ー 95ーM42 1 8 13 2.5 95 42 27 17.4 32 24 80 0.6 2.2 2.1 ○

ー120ーM67 120 67 20 105 2.3 3.5

ー150ーM97 150 97 23.2 135 0.7 2.4 5.3

ーSLRA8ー 60ーM22 1 8 14 3 60 22 12 16.3 26 24 44 0.5 1.4 0.9 ○

ー 75ーM22 75 27 25 61 1.5 1.1

ー 95ーM42 95 42 18.4 81 1.8 2

ーSLRB8ー 95ーM42 1 8 18 5 95 42 27 22.4 32 24 80 0.6 2.2 1.1 ○

ー120ーM67 120 67 25 105 0.7 2.3 1.7

ーSLFB8ー 75ーM22 1 8 18 5 75 22 27 20.3 32 24 60 0.6 2.2 0.7 ×

ーSLSA8ー 90 CVCV 2 8 11 1.5 90 64 ― 42 ― 24 74 0.6 2.5 1.4 ○

ー120 CVCV 120 94 104 0.7 3.2 2.2

ー150 CVCV 150 124 134 3.5 4.9

ー180 CVCV 180 154 164 0.8 4.2 7.1

ーSLRA8ー120 CVCV 2 8 16 4 120 94 ― 42 ― 24 102 0.8 3.8 1.3 ○

ー150 CVCV 150 124 132 0.9 4 2.7
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ニデックマシンツール
牧野フライス製作所
碌々スマートテクノロジー

μV5

V33   / D200Z

ZEUS-86

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

E50ーSLSA10ー 65ーM22 1 10 13 1.5 65 22 17 15.3 26 30 49 0.5 1.5 1.1 ○

ー 75ーM22 75 27 25 61 1.6 1.3

ー 95ーM42 95 42 17.4 81 2.2 2.6

ー120ーM67 120 67 20 32 105 0.6 2.3 4.1

ー150ーM97 150 97 23.2 64 0.7 2.5 6.2

ーSLSB10ー  95ーM42 1 10 16 3 95 42 27 20.4 32 30 80 0.6 2.2 1.5 ○

ー120ーM67 120 67 23 105 0.7 2.4 2.4

ー150ーM97 150 97 26.2 135 2.5 3.7

ーSLRA10ー 75ーM22 1 10 16 3 75 22 27 18.3 25 30 60 0.6 1.5 1 ○

ーSLRB10ー  95ーM42 1 10 22 6 95 42 27 26.4 32 30 80 0.7 2.3 0.9 ○

ー120ーM67 120 67 29 42 107 0.8 3.2 1.1

ーSLFB10ー 75ーM22 1 10 22 6 75 22 27 24.3 32 30 60 0.6 2.2 0.6 ×

ーSLSA10ー 90 CVCV 2 10 13 1.5 90 64 ― 42 ― 30 74 0.6 2.5 1.3 ○

ー120 CVCV 120 94 104 0.7 3.3 2.1

ー150 CVCV 150 124 134 0.8 4.1 3.4

ー180 CVCV 180 154 162 4.3 6.9

ーSLRA10ー150 CVCV 2 10 19 4.5 150 124 ― 42 ― 30 132 0.9 4.4 2.2 ○

E50ーSLSA12ー 75ーM22 1 12 15 1.5 75 22 27 17.3 25 30 60 0.5 1.7 1.1 ○

ー 95ーM42 95 42 19.4 32 80 2.2 1.9

ー120ーM67 120 67 22 105 0.6 2.4 3.3

ーSLSB12ー 95ーM42 1 12 19 3.5 95 42 27 23.4 32 30 80 0.6 2.3 1.2 ○

ー120ーM67 120 67 26 105 0.7 2.5 1.9

ー150ーM97 150 97 29.2 135 0.9 3.5 2.5

ーSLRA12ー 75ーM22 1 12 20 4 75 22 27 22.3 25 30 62 0.6 1.6 0.9 ○

ーSLRB12ー 95ーM42 1 12 26 7 95 42 27 30.4 42 30 82 0.8 3.1 0.6 ×

ー120ーM67 120 67 33 107 0.9 3.3 0.9

ーSLFB12ー 75ーM22 1 12 26 7 75 22 27 28.3 42 30 62 0.7 3 0.4 ×

E50ーSLSB16ー 95ーM42 1 16 24 4 95 42 27 28.4 42 32 82 0.7 3.2 0.7

ー120ーM67 120 67 31 107 0.8 3.5 1.2

ーSLRA16ー 60ーM22 1 16 26 5 60 22 12 28.3 34 32 44 0.6 1.7 0.4

ーSLRB16ー 75ーM22 1 16 32 8 75 22 27 34.3 42 32 62 0.7 3 0.4

ーSLFB16ー 75ーM22 1 16 32 8 75 22 27 34.3 42 32 62 0.7 3 0.4

E50ーSLSB20ー 95ーM42 1 20 29 4.5 95 42 27 33.4 42 40 82 0.7 3.3 0.6

ーSLRA20ー 65ーM22 1 20 32 6 65 22 17 34.3 40 38 49 0.6 2.2 0.3
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Fig. 1

Fig. 2

加工有効長

2次曲線

CVCV : カーブ 肉厚

■注意事項
● クーラントダクトは付属しません。 

取付けが必要なお客様は弊社まで 
お問い合わせください。

● � 工具のセッティング…工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。

モノ３°

モノカーブ

H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

M

M

L
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D
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F63

F63ーSLRA4ー75ーM22

F63ーSLRA6ー120cv

加工有効長アンバランス量 N
P. 213

S
剛性値(μm / kgf)

P. 210

アンバランス量 N
P. 213

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLSA3ー 95ーM42 1 3 6 1.5 95 42 27 10.4 25 9 78 0.7 1.8 9.1 ○
F63ーSLRA3ー 75ーM22 1 3 7.5 2.25 75 22 27 9.8 25 9 54 0.7 1.8 2.8 ○

ー 95ーM42 95 42 11.9 78 1.9 5.3
ーSLFB3ー 75ーM22 1 3 9.5 3.25 75 22 27 11.8 25 9 58 0.7 1.9 1.9 ○

ー 95ーM42 95 42 13.9 78 0.8 2 3.2
ー120ーM67 120 67 16.5 103 5.4

F63ーSLSA4ー 95ーM42 1 4 7 1.5 95 42 27 11.4 25 12 78 0.7 1.9 7.2 ○
ーSLRA4ー 75ーM22 1 4 10 3 75 22 27 12.3 25 12 58 0.7 1.8 1.7 ○

ー 95ーM42 95 42 14.4 78 0.8 1.9 3.1
ーSLFB4ー 75ーM22 1 4 12 4 75 22 27 14.3 25 12 58 0.7 2 1.3 ○

ー 95ーM42 95 42 16.4 78 0.8 2.2
ー120ーM67 120 67 19 103 2.1 3.6

ーSLSA4ー 90 CVCV 2 4 7 1.5 90 64 ― 53 ― 12 65 0.9 2.7 1.8 ○
ー120 CVCV 120 94 95 1 3.6 2.7 
ー150 CVCV    150 124 125 1.2 4.4 4  
ー180 CVCV    180 154 154 1.3 5  6.6 
ー210 CVCV    210 184 185 5.3 11.6 
ー240 CVCV    240 214 214 1.6 6.5 14  
ー270 CVCV    270 244 245 1.9 8.8 11.9
ー300 CVCV    300 274 275 2 9.7 15.9

ーSLRA4ー120 CVCV    2 4 10 3 120 94 ― 53 ― 12 95 1 3.6 1.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.1 4.4 2.9 
ー180 CVCV    180 154 155 1.4 6  3.3 
ー210 CVCV    210 184 185 1.5 6.2 5.6 

F63ーSLSA6ー 95ーM42 1 6 9 1.5 95 42 27 13.4 25 18 78 0.7 1.9 4.8 ○
ーSLSB6ー 95ーM42 1 6 10 2 95 42 27 14.4 25 18 78 0.7 1.9 3.7 ○
ーSLRA6ー 75ーM22 1 6 12 3 75 22 27 14.3 25 18 58 0.7 1.8 1.3 ○

ー 95ーM42 95 42 16.4 78 0.8 1.9 2.4
ーSLFB6ー 75ーM22 1 6 14 4 75 22 27 16.3 32 18 58 0.8 2.2 1 ○
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ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　 [×] 対応不可
[▲] �焼ばめ装置をかさ上げして使用可能  →P.209
[★] �使用するコイルが標準と異なります。 

加熱コイル2をご準備ください。

CVCV
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HRD-01S

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLSA  6ー 90 CVCV 2 6 9 1.5 90 64 ― 53 ― 18 65 0.9 2.8 1.6 ○
  ー120 CVCV    120 94 95 1 3.6 2.3 
  ー150 CVCV    150 124 125 1.2 4.4 3.6 
  ー180 CVCV    180 154 154 1.3 5.2 5.7 
  ー210 CVCV    210 184 184 1.5 6.4 7.3 

  ー240 CVCV    240 214 214 1.6 6.7 12  
  ー270 CVCV    270 244 245 2 9.7 8.5 ▲

  ー300 CVCV    300 274 275 2.2 10.6 11.7
ーSLRA  6ー 90 CVCV 2 6 13 3.5 90 64 ― 53 ― 18 65 1 3.4 0.8 ★

  ー120 CVCV   120 94 95 1.2 4.3 1.2 
  ー150 CVCV 150 124 125 1.3 5.2 1.9 ○
  ー180 CVCV 180 154 155 1.4 6.1 2.8
  ー210 CVCV 210 184 185 1.5 6.6 4.8

ーSLFA  6ー 90 CVCV 2 6 13 3.5 90 64 ― 53 ― 18 65 1 3.4 0.8 ★
  ー120 CVCV 120 94 95 1.2 4.3 1.2 
  ー150 CVCV 150 124 125 1.3 5.2 1.9 ○

  ー180 CVCV 180 154 155 1.4 6.1 2.8
  ー210 CVCV 210 184 185 1.5 6.6 4.8

F63ーSLSA  8ー 95ーM42 1 8 11 1.5 95 42 27 15.4 25 24 78 0.7 1.9 3.4 ○
ーSLSB  8ー 95ーM42 1 8 13 2.5 95 42 27 17.4 32 24 78 0.8 2.3 2.1 ○
ーSLRA  8ー 75ーM22 1 8 14 3 75 22 27 16.3 25 24 58 0.7 1.9 1.1 ○

  ー 95ーM42 95 42 18.4 78 0.8 2
ーSLFB  8ー 75ーM22 1 8 18 5 75 22 27 20.3 32 24 58 0.8 2.2 0.7 ×
ーSLSA  8ー 90 CVCV 2 8 11 1.5 90 64 ― 53 ― 24 65 0.9 2.9 1.4 ○

  ー120 CVCV 120 94 94 1.1 3.8 2  
  ー150 CVCV 150 124 124 1.3 5  2.7 
  ー180 CVCV 180 154 155 5.2 5  

  ー210 CVCV 210 184 184 1.5 6.6 6.6 ▲
  ー240 CVCV 240 214 214 1.8 7.8 8.3 
  ー270 CVCV 270 244 244 2.1 10.7 6.9
  ー300 CVCV 300 274 274 2.3 11.9 8.9

ーSLRA  8ー 90 CVCV 2 8 16 4 90 64 ― 53 ― 24 65 1 3.4 0.7 ○
  ー120 CVCV 120 94 95 1.2 4.6 1  
  ー150 CVCV 150 124 125 1.4 5.9 1.4 

  ー180 CVCV 180 154 155 1.6 7  2
  ー210 CVCV 210 184 185 7.6 3.5

ーSLFA  8ー 90 CVCV 2 8 16 4 90 64 ― 53 ― 24 65 1 3.4 0.7 ○
  ー120 CVCV 120 94 95 1.2 4.6 1  

  ー150 CVCV 150 124 125 1.4 5.9 1.4 
  ー180 CVCV 180 154 155 1.6 7  2

  ー210 CVCV 210 184 185 7.6 3.5
F63ーSLSA10ー 95ーM42 1 10 13 1.5 95 42 27 17.4 25 30 74 0.8 2 2.6 ○

ーSLSB10ー 95ーM42 1 10 16 3 95 42 27 20.4 32 30 74 0.8 2.3 1.4 ○
ーSLRA10ー 75ーM22 1 10 16 3 75 22 27 18.3 25 30 54 0.8 1.9 1 ○
ーSLFB10ー 75ーM22 1 10 22 6 75 22 27 24.3 32 30 54 0.8 2.3 0.6 ×

F63ーSLSA10ー 90 CVCV 2 10 13 1.5 90 64 ― 53 ― 30 65 0.9 2.9 1.3 ○
ー120 CVCV 120 94 95 1.2 4.4 
ー150 CVCV    150 124 125 1.3 5.2 2.2 
ー180 CVCV    180 154 154 1.5 6.3 3.4 
ー210 CVCV    210 184 184 1.6 6.8 6  
ー240 CVCV    240 214 212 2 9.4 5.8 ▲
ー270 CVCV    270 244 244 2.1 10.9 6.6
ー300 CVCV    300 274 274 2.3 12.2 8.5
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■ �主軸テーパ穴用  
クリーニングツール  
ダスットル 

コード
CLT-F63-G2
P. 197

※　�ヒートロボ電磁5000Sを使用し、 
SLFB20をご使用の際は、使用する 
加熱コイルNo.が標準と異なります。 
加熱コイルNo.4をご使用ください。

コード Fig. φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

F63ーSLRA10ー 90 CVCV 2 10 19 4.5 90 64 ― 53 ― 30 65 1 3.5 0.6 ×
ー120 CVCV    120 94 95 1.2 4.6 0.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.4 5.8 1.4 
ー180 CVCV    180 154 155 1.6 7.2 2  
ー210 CVCV    210 184 185 8  3.1

ーSLFA10ー 90 CVCV 2 10 19 4.5 90 64 ― 53 ― 30 65 1 3.5 0.6 ×
ー120 CVCV    120 94 95 1.2 4.6 0.9 ○
ー150 CVCV    150 124 125 1.4 5.8 1.4 
ー180 CVCV    180 154 155 1.6 7.2 2  
ー210 CVCV    210 184 185 8  3.1

F63ーSLSA12ー 95ーM42 1 12 15 1.5 95 42 27 19.4 32 30 74 0.8 2.3 1.8 ○
ーSLSB12ー 95ーM42 1 12 19 3.5 95 42 27 23.4 32 30 74 0.8 2.4 1.1 ○
ーSLRA12ー 75ーM22 1 12 20 4 75 22 27 22.3 25 30 54 0.9 2.1 0.8 ○
ーSLFB12ー 75ーM22 1 12 26 7 75 22 27 28.3 42 30 54 0.9 3 0.4 ×
ーSLSA12ー 90 CVCV 2 12 15 1.5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.4 0.9 ○

ー120 CVCV   120 94 94 1.2 4.7 1.2 
ー150 CVCV 150 124 124 1.3 5.2 2.4 
ー180 CVCV 180 154 154 1.5 6.5 3.3 
ー210 CVCV 210 184 184 1.7 7.7 4.6 
ー240 CVCV 240 214 212 2 9.6 5.5 ▲
ー270 CVCV 270 244 244 2.2 11.8 5.4

ーSLRA12ー 90 CVCV 2 12 22 5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.6 0.6 ×
ー120 CVCV    120 94 94 1.3 5.5 0.7 
ー150 CVCV    150 124 124 1.5 6.7 1.1 ○
ー180 CVCV    180 154 154 1.6 7.5 1.8 
ー210 CVCV    210 184 184 1.7 8.5 2.8 

F63ーSLFA12ー 90 CVCV 2 12 22 5 90 64 ― 53 ― 30 64 1 3.6 0.6 ×
ー120 CVCV 120 94 94 1.3 5.5 0.7 
ー150 CVCV 150 124 124 1.5 6.7 1.1 ○
ー180 CVCV 180 154 154 1.6 7.5 1.8 
ー210 CVCV 210 184 184 1.7 8.5 2.8 

F63ーSLFB16ー 75ーM22 1 16 32 8 75 22 27 34.3 42 32 54 1 3.1 0.3
F63ーSLSB16ー 90 CVCV 2 16 21 2.5 90 64 ― 53 ― 32 62 1.1 3.9 0.6 

ー120 CVCV 120 94 92 1.4 5.8 0.8 
ー150 CVCV 150 124 122 1.5 6.9 1.5 
ー180 CVCV 180 154 152 1.9 8.8 1.9 
ー210 CVCV 210 184 182 2 9.9 3
ー240 CVCV 240 214 212 2.3 11.8 3.7
ー270 CVCV 270 244 242 2.7 13.7 4.6

ーSLFB20ー 75ーM22※ 1 20 38 9 75 22 27 40.3 50 40 53 1.1 3.6 0.3
F63ーSLSB20ー 90 CVCV 2 20 26 3 90 64 ― 51 ― 40 62 1.1 4.2 0.5 

ー120 CVCV 120 94 53 92 1.4 6.2 0.8 
ー150 CVCV 150 124 122 1.6 7.6 1.3 
ー180 CVCV 180 154 152 2 9.6 1.8
ー210 CVCV 210 184 182 2.3 11.6 2.3
ー240 CVCV 240 214 212 2.6 13.7 3  
ー270 CVCV 270 244 242 3.1 16.3 3.4

F63ーSLFB25ー 75ーM22 1 25 45 10 75 22 27 47.3 50 45 53 1.1 3.7 0.2

縮図
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牧野フライス製作所

NVD4000 DCG 
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D300 / D500
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コード φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

15TR3ーSLSA 3ー40 3 6 1.5 40 22 5.5 8.3 18 9 46 0.1 0.3 4.7 ○

ー60 60 42 10.4 66 9.3
15TR3ーSLSA3.175ー40 3.175 6.175 1.5 40 22 5.5 8.5 18 9 46 0.1 0.3 4.4 ○

ー60 60 42 10.6 66 8.8
15TR3ーSLSA 4ー40 4 7 1.5 40 22 5.5 9.3 18 12 46 0.1 0.3 3.6 ○

ー60 60 42 11.4 66 7.3
15TR3ーSLSA 5ー40 5 8 1.5 40 22 5.5 10.3 18 15 46 0.1 0.3 2.9 ○

ー60 60 42 12.4 66 5.9
15TR3ーSLSA 6ー60 6 9 1.5 60 42 5.5 13.4 18 18 66 0.1 0.4 4.9 ○

ーSLRA 6ー35 12 3 35 19.6 2.9 14.1 ー 46 0.2 1.2
15TR3ーSLRA 8ー35 8 14 3 35 19.6 2.9 16.1 ー 20 51 0.1 0.3 0.9 ×

15TR3ーSLRA10ー35 10 16 3 35 19.6 2.9 18.1 ー 20 51 0.1 0.4 0.8 ×

15T

肉厚

■注意事項
● � 工具のセッティング…工具はセーフティ

マークの奥まで挿入しセットしてください。

モノ３°

アンバランス量 N
P. 213

S

剛性値(μm / kgf)

P. 210
H

h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

縮図

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

ブラザー工業 TC-20A
TC-20B

15TR3ーSLSA3ー60

加工有効長M
L
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D
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3 °

15TR3−SLSA3.175−40 15TR3−SLSA3.175−6015TR3−SLSA3−40 15TR3−SLSA3−60

15TR3−SLSA5−40 15TR3−SLSA5−60

15TR3−SLSA6−60 15TR3−SLRA6−35

2.9 5.9

4.9 1.2

4.4 8.8

15TR3−SLSA4−40 15TR3−SLSA4−60

4.7 9.3

3.6 7.3

No.1 No.2 No.3 No.4

No.5 No.6 No.7 No.8

No.9 No.10

φ18

φ18 φ18 φ18 φ18

φ8.3

φ9.3 φ11.4 φ10.3 φ12.4

φ14.1φ13.4
φ18

φ6

φ7 φ7 φ8 φ8

φ12φ9

5.5

5.5 5.5 5.5 5.5

2.95.5

22

22 42 22 42

19.642

40

40 60 40 60

3560

3°

3° 3° 3° 3°

3°3°

20°

20° 20° 20°

φ18
φ10.4

φ6
5.5 42

60

3°
20°

φ18
φ8.5

φ6.175
5.5 22

40

3°
20°

φ18
φ10.6

φ6.175
5.5 42

60

3°
20°

S=1:3

15TR3−SLRA8−35

0.9

15TR3−SLRA10−35

0.8

No.11 No.12
φ18.1φ16.1

φ16φ14 2.92.9 19.619.6
3535

3°3°

t =1.5

t =1.5

t =1.5 t =3 t =3
t =3

t =1.5

t =1.5

φ 3

φ 4 φ 5

φ 6 φ 8 φ 10

φ 3.175

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可
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コード φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

S20TR2ーSLSA 3ー40 3 6 1.5 40 22 5.5 　8.3 20 9 46 0.1 0.4 4.6 ○
ー60 60 42 10.4 66 9.2

S20TR2ーSLSA3.175ー40 3.175 6.175 1.5 40 22 5.5 　8.5 20 9 46 0.1 0.4 4.4 ○
ー60 60 42 10.6 66 8.8

S20TR2ーSLSA 4ー40 4 7 1.5 40 22 5.5 　9.3 20 12 46 0.1 0.4 3.6 ○
ー60 60 42 11.4 66 7.2

S20TR2ーSLSA 5ー40 5 8 1.5 40 22 5.5 10.3 20 15 46 0.1 0.4 2.8 ○
ー60 60 42 12.4 66 0.5 5.8

S20TR2ーSLSA 6ー60 6 9 1.5 60 42 5.5 13.4 20 18 66 0.1 0.5 4.7 ○
ーSLRA 6ー35 12 3 35 19.6 2.9 14.1 ー 46 0.3 1.1

S20TR2ーSLRA 8ー35 8 14 3 35 19.6 2.9 16.1 ー 20 51 0.1 0.4 0.9 ×
S20TR2ーSLRA10ー35 10 16 3 35 19.6 2.9 18.1 ー 20 51 0.1 0.5 0.8 ×
S20TR2ーSLRA12ー45 12 20 4 45 32.5 ー 23.4 ー 30 51 0.2 0.6 0.8 ×

肉厚

■注意事項
● � 工具のセッティング…工具はセーフティ

マークの奥まで挿入しセットしてください。

モノ３°
H

h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

縮図

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

S20T

V9 / NSV9 / H5 / H7/ H9
スギノマシン

S20TR2ーSLRA8ー35

M
L

C2

L1

C1

D

C
3 °

加工有効長アンバランス量 N
P. 213S

剛性値(μm / kgf)

P. 210

S20TR2−SLRA12−45S20TR2−SLRA10−35

S20TR2−SLRA8−35S20TR2−SLSA6−60 S20TR2−SLRA6−35

S20TR2−SLSA5−40 S20TR2−SLSA5−60S20TR2−SLSA4−40 S20TR2−SLSA4−60

S20TR2−SLSA3.175−40 S20TR2−SLSA3.175−60S20TR2−SLSA3−40 S20TR2−SLSA3−60

4.6 9.2

4.7 1.1

0.8

0.9

4.4 8.8

3.6 7.2 2.8 5.8

No.13

No.1 No.3No.2 No.4

No.5 No.7No.6 No.8

No.9 No.11No.10

No.12

φ20
φ8.3

φ6
5.5 22
40

3°
20°

φ20
φ10.4

φ6
5.5 42

60

3°
20°

φ20
φ8.5

φ6.175

5.5 22
40

3°
20°

φ20
φ10.6

5.5 42
60

3°
20°

φ20
φ9.3

φ7
5.5 22
40

3°20°

φ20
φ11.4
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φ12
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φ14
2.9 19.6
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3°

φ18.1

φ16
2.9 19.6
35

3° φ20
32.5
45

3°

φ23.4
0.8

S=1:4

t =1.5

t =1.5 t =1.5

t =1.5 t =3

t =3

t =3

t =4

t =1.5

φ6.175

φ 3 φ 3.175

φ 4 φ 5

φ 6 φ 8

φ10 φ12

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可
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モノ３°

コード φD φC L M L1 φC1 H h S

RS20ーSLSA 3ー35 3 6 1.5 35 22.1 2.9 8.3 9 46 0.1 0.2 5.2 ○

ーSLSA 3.175ー35 3.175 6.175 1.5 35 22.1 2.9 8.5 9 46 0.1 0.2 4.9 ○

ーSLSA 4ー35 4 7 1.5 35 22.1 2.9 9.3 12 46 0.1 0.2 4 ○

ーSLSA 5ー35 5 8 1.5 35 22.1 2.9 10.3 15 46 0.1 0.2 3.2 ○

ーSLRA 6ー30 6 12 3 30 17.1 2.9 13.8 18 46 0.1 0.2 1.1 ×
ーSLRA 8ー30 8 14 3 30 17.2 2.8 15.8 20 51 0.1 0.3 0.9 ×
ーSLRA10ー30 10 16 3 30 17.6 2.4 17.9 20 51 0.1 0.4 0.7 ×

縮図

1

2

3

4

5

6

7

RS20−SLRA10−30RS20−SLRA8−30RS20−SLRA6−30RS20−SLSA5−35

RS20−SLSA4−35RS20−SLSA3.175−35RS20−SLSA3−35

5.2 4.04.9

3.2 0.91.1 0.7

No.1 No.3No.2

No.4 No.6No.5 No.7

φ8.3

φ6
2.9 22.1

35

3°

φ8.5

φ6.175
2.9 22.1

35

3°

φ9.3

φ7
2.9 22.1

35

3°

φ10.3

φ8
2.9 22.1

35

3°

φ13.8 φ15.8

φ12 φ142.9 2.817.1 17.2
30 30

3° 3°

φ17.9

φ162.4 17.6
30

3°

t =1.5

t =1.5 t =3 t =3 t =3

t =1.5t =1.5

碌々スマートテクノロジー
MEGA

肉厚

■注意事項
● � 工具のセッティング…工具はセーフティ

マークの奥まで挿入しセットしてください。RS20

RS20ーSLSA3.175ー35

M
L

L1

C1

D

C
3 °

加工有効長
アンバランス量 N

P. 213S
剛性値(μm / kgf)

P. 210 H
h

D

工具最大挿入長

つかみ長さ

肉厚
セーフティマーク

φ 3 φ 4

φ 5 φ 6 φ 8 φ 10

φ 3.175

ヒートロボ電磁1200S 
(HRD-01S)対応表

[○] 対応可　[×] 対応不可

S=1:2.5


