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P. �01

Ξϯόϥϯεྔ N
P. �01

ίーυ  'ig. ПD ПC ̡ ̢ �̡ ПC� ПC� H h 4

#T�0ー4L3#��4ー�5 1 10 �8 � �� �0 3 �� ー �1 �8 0�� 1�0 0��
ー4L3#��4ー�5 1� 3� 10 �� �1 1�� 0�3
ー4L3#��4ー�5 1� 38 11 �� �� 1��

#T�0ー4L3#��4ー��ーM��　 � 1� 3� 10 �0 �8 ー 3� ー �� �� 1�1 1�� 0�3
ー4L'#��4ー��ーM��　
ー4L3#��4ー�5ーM��　 1� 38 11 �� 33 �1�� 30 8� 1�� ��8
ー4L'#��4ー�5ーM��　
ー4L3#��4ー��ーM��　 �0 �� 1��� �0 �1 ���� 3� 100 1�3 ��1 0��
ー4L'#��4ー��ーM��　
ー4L3#�54ー�5ーM��　 3 �� �� 1� �� 30 18 ���� �3 �� 1�� ���
ー4L'#�54ー�5ーM��　

A6� ー4L3#��4ー��ーM��　 � 1� 3� 10 �0 �� ー 3��1 ー �� 3� 0�8 8�3 0�3
ー4L'#��4ー��ーM��　
ー4L3#��4ー�5ーM��　 1� 38 11 �� 3� �1�� 30 �0 1 ���
ー4L'#��4ー�5ーM��　
ー4L3#��4ー��ーM��　 �0 �� 1��� �0 �� ���� 3� �� 1�1 10�� 0��
ー4L'#��4ー��ーM��　
ー4L3#�54ー�5ーM��　 � �� �� 1� �� 30 1� ���� �3 �� �0 1�3 11��
ー4L'#�54ー�5ーM��　

4L'#

#540ʔ4-3#204ʔ�0ʔ.41

#530ʔ4-3#124ʔ45
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Fig. 4
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Fig. 3
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Fig. 5
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加工༗ޮ

˙Φϓシϣン
●�プϧελου�(#5)ˠ1�180

˙ඪ४ଐ
●�ΫーϥントμΫト�(ݻఆࣜ
�()4,-"�3
ˠ1�18�

˙උߟ
●�ΫーϥントμΫトは可ಈࣜにରԠいͨします。()4,-"�3
ˠ1�18�

˙ҙ߲ࣄ
●�プルスタッド… 加熱時は取外すか、穴アキタイプをご使用ください。
●�工具のセッティング… 工具はセーフティマークの奥まで挿入しセットしてください。
●�মΊஔは)3%-0�4)�(*)ࣜ
、�)3#-034�(Թ෩ࣜ
�を͝༻くͩさい。
●�ώートϩϘి࣓�0004�()3%-0�4)）の加コΠϧは/P���()3%�-$-�
を͝४උくͩさい。�
●�ώートϩϘ#BCZ�()3#-034
での加࣌は、ΫーϥントμΫトをऔ֎しͯくͩさい。�()4,-"�3
ˠ1�1��

ෆཁ部

ਪ工具
ΦʔΤεδʔ μΠδϭοτ工ۀ λϯΨϩΠ ඛϚςϦΞϧࡾ ඛཱπʔϧࡾ
W9-1)44 ൚༻ %7-0$4"3 材༻ 4&'�000 材༻ $-34" Ξϧϛ合金༻ &14.4-1/ ൚༻
61-1)4 ൚༻ "--4&&44 Ξϧϛ合金༻ 4&&�000-" Ξϧϛ合金༻ 7'-�.)7 材༻ &114 Ұൠ߯༻

ਕૠೖʹ͍ͭͯ
シϣートλΠプは࠷ઃܭのͨΊ、工۩の࠷大ૠೖ�(�I�
͕�
くͳͬͯいます。�ෆཁ部は切அし、࠷�దͳ工۩ಥ出しで�
。Լさい。"�3はಛに͝ҙԼさい༺

)
I

%

工۩࠷大ૠೖ
͔ͭΈさ

ް
ηʔϑςΟϚʔΫ
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-
.

$ 1

- 1

%

Fig. 1
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ίーυ　 'ig. ПD ПC ̡ ̢ ̡� ПC� H h
4

#T�0ー4L3#��Hー ��ーM�� 1 1� 3� 1� 80 3� �1 �3 3� 11� 1�3 ��1 0�3 �

ー4L'#��Hー ��ーM�� 1��

ー4L3#��Hー ��ーM�� 1� �� 13 3� �0 ���

ー4L'#��Hー ��ーM��
ー4L3#��Hー ��ーM�� �0 �0 1� �0 �� �� 100 1�� ��3 �

ー4L'#��Hー ��ーM��
ー4L3#�5Hー �5ーM�� �� �1 13 �� �� �0 10� �

ー4L'#�5Hー �5ーM��
#T50ー4L3#��Hー �5ーM�� 1 1� 3� 1� �� 3� �� �3 3� 1�0 3�8 8�8 0�3 �

ー4L'#��Hー �5ーM��
ー4L3#��Hー �5ーM�� 1� �� 13 3� 3�� �

ー4L'#��Hー �5ーM��
ー4L3#��Hー���ーM�� �0 �0 1� 110 �� 30 �3 �� 1�� � 1��1 0�� �

ー4L'#��Hー���ーM��
ー4L3#�5Hー���ーM�� �� �8 1��� �� ��� 1���

ー4L'#�5Hー���ーM��
A6� ー4L3#��Hー ��ーM�� � 1� 3� 1� 80 3� �� �3 3� �� 1�1 11�3 0�3 �

ー4L'#��Hー ��ーM��
ー4L3#��Hー ��ーM�� 1� �� 13 3� 1�� 11��

ー4L'#��Hー ��ーM��
ー4L3#��Hー ��ーM�� �0 �0 1� �0 �� �� �� 1�� 13�1 �

ー4L'#��Hー ��ーM��
ー4L3#�5Hー �5ーM�� �� �1 13 �� �� �0 �0 1��1

ー4L'#�5Hー �5ーM��

4L'#

#550ʔ4-3#20)ʔ110ʔ.42

ϔϏータイϓ

Fig. 1
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Fig. 2
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H3D-0�SH�加コΠϧ/P�
ώートϩϘి࣓�0004

˙Φϓシϣン
●プϧελου�(#5)ˠ1�180

˙ඪ४ଐ
●ΫーϥントμΫト�(ݻఆࣜ
�()4,-"
ˠ1�18�

˙උߟ
●ΫーϥントμΫトは可ಈࣜにରԠいͨします。()4,-"
ˠ1�18�

˙ҙ߲ࣄ
● プルスタッド・・・加熱時は取外すか、穴アキタイプをご使用
  ください。
●  工具のセッティング・・・工具はセーフティマークの奥まで挿入し
  セットしてください。
●মΊஔは)3%-0�4)�(*)ࣜ
、�)3#-034�(Թ෩ࣜ
�を͝༻
��くͩさい。
● ώートϩϘి࣓�0004()3%-0�4)
�の加コΠϧはදをߟࢀに
��४උしͯくͩさい。
● ώートϩϘ#BCZ�()3#-034
での加࣌は、ΫーϥントμΫトを
���औ外しͯくͩさい。�()4,-"
ˠ1�1��
●�ώートϩϘ#BCZ30004()3#-034
にはП�0ϊζϧ()3#-/;-�0
�
͕ඞཁです。

S

߶ੑ	ЖN���LHG
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ίーυ 'ig. ПD ПC ̡ ̢ �̡ ПC� H h
4

A100ー4L3#��Hー �5ーM�� � 1� 3� 1� �� 3� 3� �3 3� �3 ��� ���� 0�3 �
ー4L'#��Hー �5ーM��
ー4L3#��Hー �5ーM�� 1� �� 13 3� ����
ー4L'#��Hー �5ーM��
ー4L3#��Hー���ーM�� �0 �0 1� 110 �� 3� �3 �� �8 3�� 31�3 0�� �
ー4L'#��Hー���ーM��
ー4L3#�5Hー���ーM�� �� �8 1��� �� 3�� 31�8
ー4L'#�5Hー���ーM�� �0

H3D-0�SH

4L'#
ίーυ

H3#-N;L��

П�0

˙φ70 ノズル (HRBー03S)

ヒートロボBaby3000S

˙ �ओ࣠ςʔύ݀༻�ΫϦʔχϯάπʔル��
ダεοτル�

P. 190

ओ࣠ςʔύ݀༻�ΫϦʔχϯάπʔル




