
コード Fig. φD φC L M L1 L2 φC1 φC2 φC3 H h G
グレード

S

BT40 －SLRB32ー 95ーM42 1 32 54 11 95 42 26 ― 58.4 63 ― 50 87 1.8 4.7 5.5 0.3

BT50 －SLRB32－110－M42 1 32 54 11 110 42 30 ― 58.4 63 ― 50 160 4.0 11.2 2.9 0.2

－140－M42 140 60 171 4.6 13.4 3.1 0.3

－170－M42 2 170 28 62 77 5.8 19.6 3.5

A63  －SLRB32－110－M42 1 32 54 11 110 42 42 ― 58.4 63 ― 50 84 1.8 13.3 15.4 0.3

A100－SLRB32－110－M42 1 32 54 11 110 42 39 ― 58.4 63 ― 50 77 3.2 26.9 8.8 0.2

－140－M42 140 69 107 3.7 33.4 9.5 0.3

－170－M42 2 170 28 71 77 132 4.9 42.8 9.1
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アンバランス量 N

Gグレード

BT40.A63 :20000 min-1

BT50.A100:10000 min-1

BT40.A63 :20000 min-1

BT50.A100:10000 min-1

■オプション
● プルスタッド(BT)

■標準付属品
● クーラントダクト(固定式) (HSK)

■備考
● クーラントダクトは可動式にも対応
 いたします。

■ 注意事項
● プルスタッド・・・加熱時は取りはずすか、
穴アキタイプをご使用ください。(BT)
● 工具のセッティング・・・工具はセーフティ
マークの奥まで挿入しセットしてください。
●  焼ばめ装置はヒートロボ電磁5000S HRD-
02S (IH式)、ヒートロボ  Baby3000S HRB-
03S (温風式) をご使用ください。
ヒートロボ電磁5000S HRD-02S には
コイル７(HRD2-CL7-01)、ヒートロボ
Baby3000S HRB-03Sにはφ70ノズル
(HRB-NZL70)が必要です。
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