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■标准附属品
　●冷却液导管 （固定式）→P.206
■选购品

● 需要使用Z柄刀具→P.191
●拉钉(BT)→P.204

■注意事项
●拉钉・・・请在加热时取下，或使用通孔拉钉。
● 加热装置请使用HRB-03S-230AS 

(温风式)或HRD-02S(电磁式)
● 使用温风式加热器(HRB)加热,请取下冷

却液导管。(HSK-A)→P.216
■備考

●电磁5000(HRD-02S)加热所需使用加热线
圈,请参考 「HRD-02S 加热线圈号码」列表。

●可对应可动式冷却液导管。
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HRD-02S 加热线圈号码
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二维曲线

加工有效长度

二维曲线

型号 Fig. φD φC L M φC1 H H1 W S

BT40ーSLRB 8Zー 90  1 8 18 5 90 52 53 24 29 6.5 1.2 4.6 0.6 2
ー120 120 1.6 6.8 0.7
ー150 150 2  8.9 0.8
ー180 180 2.4 11  0.9

ーSLFB 8Zー 90  1 8 18 5 90 52 53 24 29 6.5 1.2 4.6 0.6
ー120 120 1.6 6.8 0.7
ー150 150 2  8.9 0.8
ー180 180 2.4 11  0.9

BT40ーSLRB10Zー 90 1 10 22 6 90 52 53 30 35 8.5 1.3 4.8 0.5 3
ー120 120 1.7 6.9 0.6
ー150 150 2  9  0.7
ー180 180 2.4 11.1 0.8

ーSLFB10Zー 90 1 10 22 6 90 52 53 30 35 8.5 1.3 4.8 0.5
ー120 120 1.7 6.9 0.6
ー150 150 2  9  0.7
ー180 180 2.4 11.1 0.8

BT40ーSLRB12Zー 90 1 12 26 7 90 52 53 30 35 10 1.3 5  0.4
ー120 120 1.7 7.1 0.5
ー150 150 2.1 9.2 0.6
ー180 180 2.5 11.3 0.8

ーSLFB12Zー 90 1 12 26 7 90 52 53 30 35 10 1.3 5  0.4
ー120 120 1.7 7.1 0.5
ー150 150 2.1 9.2 0.6
ー180 180 2.5 11.3 0.8

BT40ーSLRB16Zー 90 1 16 32 8 90 52 53 32 38 14 1.4 5.3 0.4
ー120 120 1.7 7.5 0.5
ー150 150 2.1 9.6 0.6

ーSLFB16Zー 90 1 16 32 8 90 52 53 32 38 14 1.4 5.3 0.4
ー120 120 1.7 7.5 0.5
ー150 150 2.1 9.6 0.6

BT40ーSLRB20Zー 90 1 20 38 9 90 42 53 40 46 17 1.5 5.9 0.3 4
ー120 120 1.9 8  0.4
ー150 150 2.3 10.1 0.6 

ーSLFB20Zー 90 1 20 38 9 90 42 53 40 46 17 1.5 5.9 0.3
ー120 120 1.9 8  0.4
ー150 150 2.3 10.1 0.5

SLFB



193

技
术

资
料

周
边

机
器

相
关

商
品

直
柄

延
长

杆
Z

强
力

型
 热

装
刀

柄
U

N
O

2
 体

型
  系

列
一

体
型

  系
列

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 一

体
型

 3
°

 
一

体
型

 C
U

R
V
E

加
热

装
置

特
点

技
术

资
料

周
边

机
器

相
关

商
品

直
柄

延
长

杆
Z

强
力

型
 热

装
刀

柄
U

N
O

2
 体

型
  系

列
一

体
型

  系
列

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 一

体
型

 3
°

 
一

体
型

 C
U

R
V
E

加
热

装
置

特
点型号 Fig. φD φC L M φC1 H H1 W S

BT40ーSLRB25Zー 95 1 25 45 10 95 42 53 45 53 22 1.6 6.7 0.3 4
ー125 125 2  8.8 0.4

ーSLFB25Zー 95 25 45 10 95 42 53 45 53 22 1.6 6.7 0.3
ー125 125 2 8.8 0.4

BT50ーSLRA12Zー105 1 12 22 5 105 67 85 30 35 10 3.9 13  0.5 2
ー135 135 97 4.5 14.8 0.6
ー165 165 127 5.1 16.1 0.7
ー195 195 157 5.6 18 0.8

ーSLRB12Zー165 1 12 26 7 165 127 85 30 35 10 5.1 17.3 0.6 3
ー195 195 157 5.4 18.9 0.7

ーSLFB12Zー165 1 12 26 7 165 127 85 30 35 10 5.1 17.3 0.6
ー195 195 157 5.4 18.9 0.7

BT50ーSLRA16Zー105 1 16 27 5.5 105 67 85 32 38 14 3.9 13.3 0.4
ー135 135 97 4.3 15.4 0.5
ー165 165 127 5  17.2 0.6
ー195 195 157 5.3 18.8 0.8

ーSLRB16Zー165 1 16 32 8 165 127 85 32 38 14 5.1 17.5 0.5
ー195 195 157 5.8 20.3 0.6

ーSLFB16Zー165 1 16 32 8 165 127 85 32 38 14 5.1 17.5 0.5
ー195 195 157 5.8 20.3 0.7

BT50ーSLRB20Zー105 1 20 38 9 105 67 85 40 46 17 4.1 13.8 0.3 4
ー135 135 97 4.8 17.2 
ー165 165 127 5.5 20.7 0.4

ーSLFB20Zー105 1 20 38 9 105 67 85 40 46 17 4.1 13.8 0.3
ー135 135 97 4.8 17.2 
ー165 165 127 5.5 20.7 0.4

BT50ーSLRB25Zー110 1 25 45 10 110 72 85 45 53 22 4.3 15  0.3
ー140 140 102 4.8 17.7 

ーSLFB25Zー110 1 25 45 10 110 72 85 45 53 22 4.3 15  0.3
ー140 140 102 4.8 17.7 

A63  ーSLRA 8Zー 90 2 8 16 4 90 64 53 24 29 6.5 1 8.4 0.7 2
  ー120 120 94 1.2 9.6 1
  ー150 150 124 1.4 10.8 1.4
  ーSLRB 8Zー 90 3 8 18 5 90 52 53 24 29 6.5 1.1 10.9 0.6
  ー120 120 1.4 14.1 0.8
  ー150 150 1.8 17.2 
  ー180 180 2.2 20.4 0.9
  ーSLFB 8Zー 90 3 8 18 5 90 52 53 24 29 6.5 1.1 10.9 0.6
  ー120 120 1.4 14.1 0.7
  ー150 150 1.8 17.2 
  ー180 180 2.2 20.4 0.9

A63  ーSLRA10Zー 90 2 10 19 4.5 90 64 53 30 35 8.5 1 8.5 0.6
  ー120 120 94 1.2 9.6 0.9
  ー150 150 124 1.3 10.9 1.4
  ーSLRB10Zー 90 3 10 22 6 90 52 53 30 35 8.5 1.1 11.1 0.5 3
  ー120 120 1.5 14.3 0.7
  ー150 150 1.6 17.4 
  ー180 180 2.3 20.6 0.8
  ーSLFB10Zー 90 3 10 22 6 90 52 53 30 35 8.5 1.1 11.1 0.5
  ー120 120 1.5 14.3 0.6   
  ー150 150 1.6 17.4 
  ー180 180 2.3 20.6 0.8

SLFB
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型号 Fig. φD φC L M φC1 H H1 W S

A63  ーSLRA12Zー 90 2 12 22 5 90 64 53 30 35 10 1 8.5 0.6 2
  ー120 120 94 1.3 10.4 0.7
  ー150 150 124 1.5 11.7 1.1
  ーSLRB12Zー 90 3 12 26 7 90 52 53 30 35 10 1.1 11.4 0.4 3
  ー120 120 1.5 14.6 0.5
  ー150 150 1.6 17.7 0.6
  ー180 180 2.3 20.9 0.7
  ーSLFB12Zー 90 3 12 26 7 90 52 53 30 35 10 1.1 11.4 0.4
  ー120 120 1.5 14.6 0.5
  ー150 150 1.6 17.7 0.6
  ー180 180 2.3 20.9 0.7

A63  ーSLRA16Zー 90 3 16 27 5.5 090 52 53 32 38 14 1.1 11.6 0.4
  ー120 2 120 94 1.3 12.9 0.7
  ーSLRB16Zー 90 3 16 32 8 090 52 53 32 38 14 1.2 12  0.4
  ー120 120 1.6 15.1 
  ー150 150 2  18.3 0.6
  ーSLFB16Zー 90 3 16 32 8 090 52 53 32 38 14 1.2 12  0.4
  ー120 120 1.6 15.1 
  ー150 150 2  18.3 0.6

A63  ーSLRB20Zー 90 3 20 38 9 90 42 53 40 46 17 1.3 12.7 0.3 4
  ー120 120 1.4 15.9 0.4
  ー150 150 2.1 19.1 0.5
  ーSLFB20Zー 90 3 20 38 9 090 42 53 40 46 17 1.3 12.7 0.3
  ー120 120 1.4 15.9 0.4
  ー150 150 2.1 19.1 0.5

A63  ーSLRB25Zー 95 3 25 45 10 095 42 53 45 53 22 1.4 13.9 0.3
  ー125 125 1.8 17.1 0.4
  ーSLFB25Zー 95 3 25 45 10 095 42 53 45 53 22 1.4 13.9 0.3
  ー125 125 1.8 17.1 0.4

A100ーSLRA12Zー105 2 12 22 5 105 76 85 30 35 10 3  27.7 0.4 3
ー135 135 106 3.3 29.9 0.6
ー165 165 136 3.7 31.3 0.8 2
ー195 195 166 4.5 35.6

ーSLRB 12Zー165 2 12 26 7 165 136 85 30 35 10 4  34.3 0.6 3
ー195 195 166 4.8 39.2 

ーSLFB12Zー165 2 12 26 7 165 136 85 30 35 10 4  34.3 0.6
ー195 195 166 4.8 39.2 0.7

A100ーSLRA16Zー105 2 16 27 5.5 105 76 85 32 38 14 3  28.1 0.4
ー135 135 106 3.4 30.5 0.5
ー165 165 136 4  34.2 0.6
ー195 195 166 4.3 36.6 0.8

ーSLRB16Zー165 2 16 32 8 165 136 85 32 38 14 4  34.4 0.5
ー195 195 166 4.5 37.6 0.6

ーSLFB16Zー165 2 16 32 8 165 136 85 32 38 14 4  34.4 0.5
ー195 195 166 4.5 37.6 0.7

A100ーSLRB20Zー105 2 20 38 9 105 76 85 40 46 17 3.1 28.7 0.3 4
ー135 135 106 3.8 33.4 
ー165 165 136 4.6 38.9 0.6

ーSLFB20Zー105 2 20 38 9 105 76 85 40 46 17 3.1 28.7 0.3
ー135 135 106 3.8 33.4 
ー165 165 136 4.6 38.9 0.4

A100ーSLRB25Zー110 2 25 45 10 110 81 85 45 53 22 3.1 29.7 0.3
ー140 140 111 3.8 34.4 

ーSLFB25Zー110 2 25 45 10 110 81 85 45 53 22 3.1 29.7 0.3
ー140 140 111 3.8 34.4 

HRD-02S
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DN50ADーSLRA12Zー105 1 12 22 5 105 70 70 30 35 10 3.5 16.7 0.4 3
ー135 135 100 3.9 18.4 0.6
ー165 165 130 4.4 19.4 0.8 2
ー195 195 160 4.5 20.6 1.2

ーSLRB12Zー165 1 12 26 7 165 130 70 30 35 10 4.5 22.1 0.6 3
ー195 195 160 4.8 24.4 0.8

ーSLFB12Zー165 1 12 26 7 165 130 70 30 35 10 4.5 22.1 0.6 3
ー195 195 160 4.8 24.4 0.8

型号 Fig. φD φC L M φC1 H H1 W S

DN40ADーSLRB　8Zー　90  1 8 18 5 90 52 50 24 29 6.5 1.1 7.8 0.6 2
ー120 120 53 1.5 10.9 0.7
ー150 150 1.9 14.1 0.8
ー180 180 2.3 17.3 0.9

ーSLFB　8Zー　90  1 8 18 5 90 52 50 24 29 6.5 1.1 7.8 0.6 2
ー120 120 53 1.5 10.9 0.7
ー150 150 1.9 14.1 0.8
ー180 180 2.3 17.3 0.9

DN40ADーSLRB10Zー　90 1 10 22 6 90 52 50 30 35 8.5 1.2 8  0.5 3
ー120 120 53 1.6 11.2 0.6
ー150 150 2  14.3 0.7
ー180 180 2.3 17.5 0.9

ーSLFB10Zー　90 1 10 22 6 90 52 50 30 35 8.5 1.2 8  0.5 3
ー120 120 53 1.6 11.2 0.6
ー150 150 2  14.3 0.7
ー180 180 2.3 17.5 0.8

DN40ADーSLRB12Zー　90 1 12 26 7 90 52 50 30 35 10 1.2 8.3 0.5 3
ー120 120 53 1.6 11.5 0.5
ー150 150 2 14.6 0.6
ー180 180 2.4 17.8 0.8

ーSLFB12Zー　90 1 12 26 7 90 52 50 30 35 10 1.2 8.3 0.4 3
ー120 120 53 1.6 11.5 0.5
ー150 150 2 14.6 0.6
ー180 180 2.4 17.8 0.8

DN40ADーSLRB16Zー　90 1 16 32 8 90 52 50 32 38 14 1.3 8.8 0.4 3
ー120 120 53 1.7 12  0.5
ー150 150 2.1 15.2 0.6

ーSLFB16Zー　90 1 16 32 8 90 52 50 32 38 14 1.3 8.8 0.4 3
ー120 120 53 1.7 12  0.5
ー150 150 2.1 15.2 0.6

DN40ADーSLRB20Zー　90 1 20 38 9 90 42 50 40 46 17 1.4 9.6 0.3 4
ー120 120 53 1.8 12.8 0.4
ー150 150 2.2 16 0.6

ーSLFB20Zー　90 1 20 38 9 90 42 50 40 46 17 1.4 9.6 0.3 4
ー120 120 53 1.8 12.8 0.4
ー150 150 2.2 16  0.6

DN50ADーSLRA16Zー105 1 16 27 5.5 105 70 70 32 38 14 3.5 17 0.4 4
ー135 135 100 3.9 18.4 0.5 3
ー165 165 130 4.5 22.1 0.7
ー195 195 160 4.8 24.4 0.8

ーSLRB16Zー165 1 16 32 8 165 130 70 32 38 14 4.4 21.8 0.6 3
ー195 195 160 5.0 25.5 0.7

ーSLFB16Zー165 1 16 32 8 165 130 70 32 38 14 4.4 21.8 0.6 3
ー195 195 160 5.0 25.5 0.7
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型号 Fig. φD φC L M φC1 H H1 W S

DN50ADーSLRB20Zー105 1 20 38 9 105 70 70 40 46 17 3.6 17.6 0.3 4

ー135 135 100 4.0 21.0 0.4

ー165 165 130 4.7 25.4 0.5

ーSLFB20Zー105 1 20 38 9 105 70 70 40 46 17 3.6 17.6 0.3 4

ー135 135 100 4.0 21 0.4

ー165 165 130 4.7 25.4 0.5

DN50ADーSLRB25Zー110 1 25 45 10 110 75 70 45 53 22 3.7 18.8 0.3 4

ー140 140 90 4.4 23.4 0.3

ーSLFB25Zー110 1 25 45 10 110 75 70 45 53 22 3.7 18.8 0.3 4

ー140 140 90 4.4 23.4 0.4

SLFB




