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超精密加工を実現する一番簡単な方法は

主軸テーパ穴

Micro pores

主軸テーパを 
きれいにする事です！

 

 
PAT.P

主軸に1μmの切屑が付着したならば 

刃先は10μm振れます。

If 
 chip adhering on the spindle, 

it causes 
 run-out of the cutting edge.

For a spindle taper hole,

The easiest way to achieve ultra-precision  
machining is to clean the spindle taper!
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