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最大工件尺寸 130×100
最大工件重量  (㎏) 3
本体重量  (㎏) 5
本体材质 SUS420J2
焼入硬度 50HRC

1. 本体一式 (工作台2个 ,钳口1个包括)  
2. 内六角扳手 2.5, 4, 6mm : 各1个 
3. 扳手 10mm : 1个 
4. 安装用螺栓M8×25 , 垫圈 : 各2个

型号

MDVー501

采用防锈性好，耐磨性高的不锈钢

调整高度螺栓

旋转螺栓

调平螺栓

双侧可调滑块，安装位置更自由

小巧设计　　

因为不使用台角, 所以不用选择位置, 
可安装多个工件。

可按用途对高度进行调整， 
(高速加工时0mm,精密加工时1mm等)

调整高度功能　　
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MIDDLE夹具

实现高精度定位以及
安装时间最短的工件夹具
 最适合小型工件

 小巧设计无需考虑安装位置

 即使在安装工件后，也可以通过独立的调整 
　 功能（水平/平行），进行位置的微调节

 双侧可调滑块，使用更方便 ±
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名称 型号 平面图 ・ 侧面图 工件尺寸

延长钳口
大型工件用
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L 滑块
小型角工件用

SRLー501

70

10

10
20

60

10
25

2

45
2.6

10

10

28
93

69 16

V 滑块
圆形工件用
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8

110

16 2.6
28120

2
55
90°

83
60 42

M6螺栓
M6螺栓

薄板滑块
小型薄板工件用

SRSー501

35

35

15

10 2.6
28

58
2

钳制滑块
钳位夹把工件安装
在钳口也可利用延长板。
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